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Profiler med engagemang

Vax tillsammans med oss

Inget material har allt, men aluminium har det
mesta. Det dr latt, stabilt, gdr att dtervinna och
bearbeta, tal stotar och vader och vind, korroderar
inte och har hog hallfasthet. Just darfor dlskar vi
aluminium. Men det allra basta vi vet ar att hitta
losningen med stort L for ditt foretag —
tillsammans med dig.

Vi kan aluminium

Fyra decennier arlang tid. Det ar sd lange vi har
jobbat med aluminium. Idag levererar vi allt fran
skraddarsydda profiler, ramper och modulsystem
till standardprofiler som ror, pldt och plattor. Vi
har ocksa Europas storsta lagersystem for
skraddarsydda profiler. Men det som gor 0ss unika
arvara medarbetare, som med stor passion och
skicklighet guidar dig hela vagen fran produktidé
till fardig komponent. Vi tror pd ett samarbete dar
vivaxer tillsammans.

Radgivning och service

Vara tekniker har tillsammans drygt 80 ars
erfarenhet av teknik och konstruktion inom
aluminiumbranschen. Manga gadnger kan de
komma med forslag och nya infallsvinklar som
leder till bade kostnadsbesparingar och
optimering av funktion och anvandning. Vi saljer
inte bara en produkt, utan ocksa en l6sning|

Utrymme for din profil

Bland vara drygt 8 000 m? lageryta finns det
utrymme for just din profill Snabba avrop ar av-
gorande for att verksamheten ska fungera utan
friktion. Da ar det en trygghet att veta att just din
artikel finns pa lager har hos oss.

Som lagerhallningskund har du dven tillgdng
till var kundportal. Dar far du en Gverblick dver
lagersaldo pa respektive artikel, dina order och
fakturor.



Viar med dig pa helaresan

A

Om detdr ndgot vidlskar sd ar det att hitta den perfekta I0sningen for ditt foretag. Vara dedikerade
radgivare haller dig i handen hela vagen fran produktidé till fardig komponent. Nar det galler skraddar-
sydda produkter — gdrna med vidareforadling — da briljerar vi.

IDE OCH KUNDANPASSADE
KONSTRUKTION PROFILER STANDARDPROFILER

FORADLING YTBEHANDLING LAGER




Vara grundvarderingardrAochO

Engagemang

Aluminiumprofiler &r det manga som saljer, men vi gor
skillnad genom hur vi saljer och levererar din profil - med
en stor dos mjuka vdrden. Vi stravar efter [dngsiktiga
relationer och var fulla 6vertygelse ar att dkta engage-
mang - internt och externt - leder till lojala kunder och
en affarsrelation praglad av 6msesidig respekt och gladje.
Viskapar mervarde genom profiler och en stor portion
engagemang!

Stort kundfokus

Utan kunden - inget Alutrade. Vi har for-
manen att fd arbeta med kunder inom
ett stort antal olika branscher och med

enspannande blandning av olika pro- Ni ti"handah&"er

dukter. Med fokus pa hela kundresan

och kundens behov - fran det forsta expertkunSkap OCh ni

intrycket till en komplett produkt ry

- vill vi att det ska kannas som ett _kanns somen partnef’
sjalvklart val for kunden att vilja inte bara en leverantovr.
Alutrade. Ldngsiktiga relationer ar

ndgot vi verkligen efterstravar. Vi vixer - kommentar fran var kundndjhetsmatning 2021

och utvecklas tillsammans. Tillsammans
blir vi battrel




Respekt och arlighet

Viararliga, vistar upp for varandra och vi visar respekt for
varandra, vara kunder, leverantOrer och andra intressenter.

| var foretagskultur &r dessa tva begrepp standigt narvarande
- bdde intern och externt. Vi uppmuntrar varandra att saga
sanningen samt att vara arliga och modiga. Att alltid vara
transparenta och proaktiva mot kunden och att informera
narett problem uppstar ar sjalvklart for oss. Vi stravar efter
attvara en stottande organisation dar empati och forstdelse
ar lika sjalvklart som att andas. Tillsammans har vi ett ansvar
foratt leva som vi lar. [ var varld ar alla lika - det handlar om
att visa respekt, ha en oppen dialog och vara arliga mot
varandra och alla vi moter.

Kompetens

Att ha ratt kompetens och vara kunniga ar en sjalvklar
ingrediens i var verksamhet. Vara medarbetares kompetens
och personliga egenskaper ar en av vara viktigaste tillgdngar.
Tack vare att vara kunder ar aktiva inom ett brett spektrum
av olika branscher sa fortsatter var ldrandeprocess standigt
och vi far formanen att utvecklas i takt med kunderna. Att
gora fel ar manskligt och det ar hur vi hanterar misstagen
som definierar 0ss. Vi stravar efter att leva som vi lar, att [ara
0ss av misstag och I3ta erfarenheter bli lardomar. Kompe-
tens for oss ar ocksa att ta tillvara pa vara olikheter och dar
vi med vara olika kunskaper, egenskaper och personligheter
bidrar till en framgangsrik helhet.




Rundstang

Legeringar enl. EN-AW

o

3-6 m-langder
DIMENSION VIKT 21919313192 |83/ 8|8|/ 8|33z
MM/D AT = B < T I S R O I N = A I SR I SR

s ||l |d || ®R | SRR
3 0,02
4 0,03
5 0,05
6 0,08
7 0]0
8 0,4
9 08
10 022
n 027
2 032
13 037
14 044
15 050
16 057
17 0,64
18 072
19 0,80
20 0,89
21 098
o) 1,07
23 118
24 128
25 138
26 150
27 163
28 174
29 1,90
30 2,00
31 214
Ep) 228
33 242
34 257
35 273
36 2,88
37 304
38 321
39 338
40 356
41 374
42 393




DIMENSION VIKT 3 S 3 9 e > 5 5 5 S = o
MM/D KG/M Q o] S N S S = = S & N =
Slolz|a|a|=|d|8 2|55
43 A1
44 430
45 450
46 4771
48 512
50 556
52 6,01
54 648
55 674
56
58 7,49
60 8,01
62 855
63 8,83
65 9,40
66 9,69
70 10,90
7 154
75 12,52
80 1424
82 14,96
85 16,16
90 18,02
95 20,08
100 22,25
105 2453
110 26,93
1S 2944
120 32,05
125 34,78
130 37,60
135 40,57
140 1362
145 46,80
150 50,10
155 53,47
160 56,98
165 60,60
170 64,33
175 68,17
180 72,12
185 76,18
190 80,35
200 89,50
210 98,16




DIMENSION VIKT 2191313192 |8 8|8/ 8|33

MM/D AL = B < T O~ T S I O = I I S B B SR
S|l |a|G|®f|a|o|2]d]|a]a

220 107,74

225 112,69

230 117,75

240 1282

250 139,12

260 150,80

270 162,30

275 16830

280 174,50

290 187,20

300 20030

305 207,10

310 21391

320 22816

330 242,64

340 258,62

350 272,95

360 289,86

380 323,00

400 357,85

410 376,00

420 394,55

430 41355

450 45291

480 515,31

500 55915




Plattstang

t
b
Legeringar enl. EN-AW
3-6 m-langder
DIMENSION VIKT 9 9 ) DIMENSION VIKT 9 9 N
MM KG/M o %3 Q M KG/M Q ® Q
b t 5 o o b . o > o
8 3 0,07 25 5 0,36
8 4 0,09 25 6 043
8 ol 25 8 056
25 10 0,68
10 2 0,05 . 25 12 0,85
10 3 0,08 ; 25 15 1,06
10 4 on . : 25 20 1,41
10 5 04 : :
10 6 016 : : 30 2 0]6
10 8 0,22 2 c 0 30 3 0,25
30 4 033
) 2 007 : 30 5 043
12 3 0,10 : 30 6 0,59
) 4 03 : : 30 8 0,68
P 5 016 : : 30 10 084
12 6 019 2 0 30 12 1,01
12 8 0,27 : : 30 15 128
R 10 033 : : 30 20 1,70
30 25 212
15 2 0,08 :
15 3 o2 : 35 2 0]9
15 4 0,16 2 0 35 3 0,29
15 5 021 : : : 35 4 038
15 6 0,25 i 0 35 5 047
15 8 0,33 . : : 35 6 0,59
15 10 043 : : : 35 8 0,78
15 ) 05l : : 35 10 099
35 12 1,18
18 5 024 : : 35 15 1,48
18 8 039 : 35 20 1,98
35 25 247
20 2 o 3 i
20 3 0,16 : : : 40 2 0,23
20 4 0,22 0 0 40 3 0,33
20 5 0,27 . : : 40 4 044
20 6 0,32 i c i 40 5 0,56
20 8 045 : ' : 40 6 0,67
20 10 0,56 i ] ; 40 8 0,89
20 12 0,68 : : : 40 10 112
20 15 0,85 0 2 c 40 12 1,36
40 15 1,70
24 8 054 : 40 20 224
40 25 2,83
2 2 04 : 40 30 340
25 3 0,20 : 40 35 3,95
25 4 0,28 ; : :




) o) o) NS
DII\/IEANIVSI\ON PE/GIP/T/I § % 8 D|M|5|N|\/S|ION PE/GIP;I/I 8 8 8
o N ~ O K <
b t o | & | o b t > | o | o
60 3 049
60 4 0,65
45 3 0036 60 5 0,84
45 4 0,49 60 6 1,01
45 5 0,61 60 8 136
45 6 0,73 60 10 1,70
45 8 097 60 2 203
45 10 122 60 15 255
45 12 152 60 20 340
45 15 1,85 60 25 425
45 20 254 60 30 510
45 25 319 60 35 595
45 30 365 60 36 585
45 32 3,89 60 40 6,80
60 45 7,65
463 38 475 60 50 850
48 33 428 62 50 837
50 2 027 65 5 0,88
50 3 041 65 8 1,40
50 4 054 65 10 176
50 5 0,66 65 15 263
50 6 0,85 65 20 3,51
50 8 113
50 10 141 70 2 0,38
50 2 1,70 70 3 057
50 15 213 70 4 0,76
50 18 243 70 5 095
50 20 283 70 6 117
50 25 354 70 8 151
50 30 425 70 10 197
50 35 4,96 70 P) 238
50 38 513 70 15 297
50 40 567 70 20 396
70 25 4,96
55 3 044 70 30 595
55 4 059 70 35 6,95
55 5 074 70 40 7,93
55 6 0,89 70 45 893
55 8 119 70 50 992
55 10 1,49 70 55 10,97
55 15 223 70 60 11,34
55 20 3,00
55 25 391 75 4 038l
55 30 4,68 75 5 1,01
75 6 122
60 2 032 75 8 1,62
75 10 213
75 2 243




(o)) (O} N N
o e € B8 | [T e g e
O N ~ O N ~
b t s> | o | @ b t s | o | o
75 15 319 . : . 100 2 0,54
75 20 425 i 0 100 3 0,81
75 25 506 . : 100 4 1,08
75 30 6,08 : 100 5 138
75 40 8,10 : 100 6 1,70
75 50 10,68 100 38 2,26
75 55 114 : 100 10 2,83
100 12 340
76,2 254 522 : 100 15 4,25
100 20 567
80 2 043 : 100 25 7,08
80 3 0,65 i 100 30 850
80 4 0,86 : 100 32 8,64
80 5 113 0 0 : 100 35 9,92
80 6 136 . : : 100 40 1,34
80 8 1,81 0 o : 100 45 1275
80 10 2,26 . : . 100 50 14,17
80 12 2,71 i i : 100 55 1559
80 15 340 : : : 100 60 17,01
80 20 4,53 : 0 g 100 70 19,84
80 25 567 : . : 100 80 22,68
80 30 6,80 : : i
80 40 9,07 . : : 1016 19,05 522
80 45 10,20 101,6 508 13,94
80 50 1,34
80 60 13,60 10 5 148
10 8 238
85 20 4,81 0 110 10 297
85 30 6,89 . 10 14 46
10 20 594
90 3 0,73 : 110 30 891
90 4 0,97 :
90 5 1,22 : 115 15 4,66
90 6 146 i 15 75 2329
90 8 194
90 10 255 120 4 130
90 15 3,82 . : 120 5 1,62
90 20 510 120 6 194
90 21 510 : 120 8 259
90 25 6,35 i o 120 10 340
90 30 7,65 . . 120 12 3,89
90 32 7,78 i 120 15 510
90 35 893 : . 120 20 6,80
90 40 10,20 3 i ° 120 25 850
90 50 12,75 : . 120 30 10,20
90 60 1530 c o 120 40 13,60
90 70 17,01 . 120 45 1530
120 50 17,01
120 60 2041




(o) (O} N [O)] ()] N
D|ME/|N|\/S||ON &/G\PX/I 3 3 S DIME/INN?ION FE/GIP;[/I 3 3 S
O N ~ ) N ~
b t s | o | o b t a | 3 | o
120 6l 119,76 150 80 32,40
120 70 22,68 150 100 40,50
120 80 2721
120 100 32,40 160 10 432
160 12 518
121 86 2810 160 15 6,80
160 20 8,64
125 5 1,69 160 25 10,80
125 3 2,70 160 30 12,96
125 10 338 160 50 24,30
125 12 4,05 160 65 28,08
125 15 506 160 100 4320
125 20 6,75
125 25 8,86 175 10 4,72
125 30 10,12 175 25 11,81
125 40 13,50
125 50 16,88 180 10 4,95
125 80 2835 180 20 9,72
180 40 2041
130 5 1,76 180 45 22,96
130 8 2,89 180 50 24,30
130 10 3,68
130 15 527 200 5 2,70
130 20 737 200 8 432
130 23 8,07 200 10 540
130 25 8,78 200 12 6,48
130 27 948 200 15 850
130 45 16,59 200 16 9,29
130 55 20,26 200 20 1,34
130 90 3318 200 25 13,50
200 30 16,20
140 5 1,89 200 40 21,60
140 10 3,96 200 50 27,00
140 15 567 200 60 32,40
140 20 756 200 100 54,00
140 30 1134 200 150 81,00
140 40 15,87
140 60 22,68 210 20 11,34
210 80 4536
150 3 1,22
150 5 2,03 215 16 9,29
150 8 3,24 215 25 14,51
150 10 4,05
150 12 4,86
150 15 6,38
150 20 850
150 25 10,63
150 30 12,75
150 40 17,01
150 50 21,26
150 60 25,50




DIMENSION  VIKT o 2 > DIMENSION  VIKT 2 2 >
MM KG/M| %9 S MM KG/M | & x S
b t d | = | o b t 3| a | o
20 10 5,94 : 280 30 2268
20 30 17,82 : 280 60 4536
20 65 386l : 280 90 6804
230 100 6210 : 300 10 810
300 20 16,20
240 10 6,48
325 40  35]0
250 8 5,40
250 10 6,75 : : 400 20 2160
250 2 810 : 400 40 4320
250 20 13,50
250 40 2700
250 60 4050
250 20 8,00




Kvadratstang

Legeringar enl. EN-AW

3-6 m-langder
DIMEN- | VIKT | @ | @ | 9@ | ¥ | & DIMEN- | VIKT | @ | 9 | 9 | B | &
SION KeM| @ | 8 | B |39 | & SION KeM| @ | Q[ B |39 | &
MM 915 = | > MM 9153 N >
o o o IN o o o o ~ =
b | b b | b
4 4 | 004 80 80 | 1814
5 5 | 007 85 85 | 2048
6 6 | 0J0 90 90 | 2296
7 7 | onB 95 95 | 2558
8 8 | 018 100 100 | 2835
10 10 | 028 105 105 | 3125
12 12 041 10 10 | 3430
14 14 | 0p5 ns 15 | 3748
5 15 | 064 20 120 | 4082
16 16 0,72 125 125 | 4430
7 177 | o 130 130 | 479
18 18 | 0% 140 140 | 5556
20 20 | 113 150 150 | 6378
22 22 1,37 160 160 | 7257
24 24 1,63 165 165 7718
25 25 | 177 70 170 | 81,93
28 28 222 180 180 91,85
30 30 | 255 200 200 | 1340
2 32| 290 20 20 | 1372
35 35 347
250 250 | 17718

36 36 | 367
40 40 | 453
02 8| 499
45 45 | 574
50 50 | 7,08

55 55 857
60 60 10,20
65 65 11,98
70 70 13,90
75 75 15,95




Sexkantstang

nv
Legeringar enl. EN-AW —
3-6 m-langder
N N N
e L] B B[R IE] [P [ BB [B ]
K ’j J 4 ) :) J =
nv Ao | & @ nv Flo | & |®
8 0,6 27 1,82
9 021 30 226 -
10 0,24 32 258
I 030 E Y
12 0,36 36 3,25
3 042 4 429 <:>
46 535
14 049 50 6,30
15 0,61 55 7145
17 0,72
18 0,81 60 8,85
65 1035
19 0,90 70 12,05
2 120 80 15,75
24 144




Runda ror

Legeringar enl. EN-AW

3-6 m-langder
(o)) D N (@) (@) N
DIME/INl\/SIION pz/cl—;% 3138 DII\/IEANI\ASION Kvg;g/] 3138
@) ND ~l (@) N ~
d t o | = d t o || F
5 ] 0,03 . 16 3 0,33
16 4 04
6 ] 0,04
6 1,5 0,06 0 18 1 0,14
18 15 0,21
7 ] 0,05 : 18 2 0,27
18 25 0,33
8 1 0,06 o 2 18 3 0,38
8 15 0,08 . : 18 4 047
9 15 0,10 : 19 1 0,15
19 1,5 0,22
10 ] 0,08 . . 19 2 0,29
10 15 o 0 3 19 3 041
10 2 04
10 25 0,16 ° . 20 1 0,16
10 3 0,18 . 20 15 0,24
20 2 0,31
12 1 0,09 . 20 25 0,37
12 1,2 0,12 0 20 3 043
12 15 0,13 . . 20 4 0,54
12 2 0,17 ° . 20 5 0,64
12 3 0,23 : : 20 6 O,/
13 1 0,10 - 21 5 0,68
13 15 0,15
13 2 0,19 - . 22 1 0,18
13 25 0,22 ° 22 1,5 0,26
13 3 0,25 . 22 2 0,34
22 25 04
14 1 on . . 22 3 048
14 15 0,16 : 3 22 4 0,61
14 2 0,20 . . 22 5 0,72
14 25 024
14 3 0,28 . 23 6 0,87
15 | 0,12 . 24 1,5 0,29
15 15 Q17 : 24 2 037
15 2 0,22 . . 24 3 053
15 3 031
25 ] 0,20
16 ] 0,13 0 0 25 1,5 0,30
16 15 0,18 . 25 2 0,39
16 2 0,24 : . 25 25 048
16 25 0,29 . 25 3 0,56




N N
D|ME/|N|\/S||ON PE/GIPX/] § ?o S DIME/INNSIION PE/GIPX/I § % S
o | V| X o | N | X
d t d| 3| = d t oo | =
25 35 0,64 : 35 2 0,56
25 4 o7 : : : 35 25 0,69
25 5 0,85 : . 35 3 0,81
25 6,5 1,02 : 35 4 1,05
35 5 127
26 2 041 i i i 35 75 1,75
26 3 0,59 : 35 8 1,83
26 4 0,75 : 35 10 212
28 1 0,23 i i 36 3 0,84
28 15 0,34 : 36 4 1,09
28 2 0,44 i 36 7 1,72
28 25 0,54 : : 36 8 190
28 3 0,64
28 4 0,81 : : : 37 1,5 045
28 5 098
38 15 046
30 1 0,25 i 38 2 0,61
30 15 036 ' 38 3 0,89
30 2 047 : : 38 4 1,15
30 25 0,58 : : 38 5 1,40
30 3 0,69 i ; i 38 8 204
30 4 0,88 : : : 38 10 237
30 5 1,06
30 6 1,22 : ' 40 1 033
30 7 137 : : 40 15 049
30 75 1,43 : 40 2 0,64
30 8 1,49 i 40 25 0,80
30 10 1,70 : 40 3 0,94
40 35 1,08
3 15 038 . 40 4 1,22
40 5 1,49
32 1 0,26 : 40 6 1,73
32 15 039 : 40 7 196
32 2 0,51 : 40 75 2,07
32 25 0,63 0 40 8 217
32 3 0,74 : . 40 10 254
32 3,5 0,85
32 4 0,95 : : 42 1 0,35
32 5 114 : : 42 1,5 0,52
32 6 132 : 42 2 0,68
32 7 1,48 0 42 25 0,84
42 3 0,99
33 3 0,76 ; 42 35 114
33 4 0,98 : : 42 4 1,29
42 5 157
34 3 0,79 : 42 6 1,83
34 4 1,02 : 42 10 2,71
35 1 0,29 ; 45 15 0,55
35 1,5 043 : . 45 2 0,73




(@) [@)) NJ (@) [@)) N
D|ME/IN|\/SI|ON PE/GH/T/I 3138 DII\/IEANI\ASION PE/GW/Y/I 3138
o |~ | H o | oS
d t S| a | F d t S F | F
45 25 0,90 56 3 135
45 3 1,07 56 10 3,90
45 4 139
45 5 1,70 58 5 225
45 6 198 58 10 4,07
45 8 2,51
45 10 297 60 1 0,50
45 125 3,46 60 15 0,74
45 15 2,80 60 2 0,98
60 25 122
47 3 112 60 3 1,45
60 4 1,90
48 15 0,59 60 5 233
48 2 0,78 60 6 2,75
48 25 0,96 60 8 353
48 3 114 60 10 424
48 4 149 60 12 4,88
48 5 1,82 60 15 5,72
60 20 6,78
50 ] 042
50 15 0,62 63 3 153
50 2 0,81 63 10 450
50 25 1,01 63 15 6,11
50 3 120
50 35 138 65 2 1,07
50 4 156 65 25 133
50 5 191 65 35 183
50 6 224 65 5 254
50 75 2,70 65 8 3,87
50 8 2,85 65 10 4,66
50 10 3,39 65 15 6,36
50 12 3,87 65 20 7,63
50 125 3,98
50 15 4,45 66 4 210
52 6 234 67 7 356
52 8 298
70 2 115
53 10 3,65 70 25 143
70 3 1,70
54 15 0,67 70 4 224
54 2 0,88 70 ) 2,76
70 6 326
55 2 0,90 70 7 3,74
55 25 i 70 8 421
55 5 212 70 10 509
55 6 2,49 70 15 7,00
55 8 319 70 20 848
55 10 382
55 15 5,09 75 15 0,93
75 2 124




N N
DIME/IN,\/SIION PE/GH/T/I § ?O s DIME/INl\/SIION PE/GH/T/I § g S
o | o3 o |~ | d
d t Sl 5| E d t = I S
75 25 154 : 95 5 382
75 3 1,83 . : 95 75 556
75 4 2,41 : 95 10 7,21
75 5 297 : : : 95 20 12,72
75 6 3,51 .
75 8 4,55 . 96 3 237
75 10 551
75 15 7,64 - . 100 2 1,66
75 20 933 . 100 25 2,07
100 3 247
76 25 1,56 : 100 4 3,26
76 3 1,86 . 100 5 4,03
100 6 4778
80 15 1,00 . 100 8 6,24
80 2 132 . 100 10 7,63
80 25 1,64 : 100 125 927
80 3 196 : 100 15 10,81
80 4 258 . . . 100 20 13,57
80 5 318 : : : 100 25 159
80 6 3,77 - . 100 30 17,81
80 8 4,88
80 10 5,94 : : - 105 25 217
80 15 8,27 : : : 105 8 6,58
80 20 10,18 . . . 105 10 8,05
80 25 11,66 : 105 125 9,81
105 15 1145
84 2 139
106 3 2,62
85 25 1,75
85 3 2,09 . 108 3 2,67
85 5 339 . : 108 4 353
85 10 6,36
85 15 8,91 . . 10 2 183
85 20 11,03 : : : 10 25 228
10 3 2,72
86 3 21 . 10 4 3,59
10 5 445
90 2 149 : 110 10 848
90 25 1,86 . 10 15 12,08
90 3 221 ° 110 20 15,27
S0 4 2,92 . 110 25 18,02
90 5 3,60 . . . 110 30 2036
S0 6 428
90 75 5,24 0 115 5 4,66
90 10 6,79 . . . 15 20 16,09
90 P 794
90 15 9,54 120 2 2,00
90 20 11,88 . . . 120 25 2,49
S0 25 13,78 120 3 2,98
120 4 394
95 25 1,96 . 120 5 4,87




(@) [@)) NJ (@) [@)) N
D|ME/IN|\/SI|ON PE/GH/T/I 3138 DII\/IEANI\ASION PE/GW/Y/I 3138
o |~ | H o | oS
d t S| a | F d t S F | F
120 6 5,80 150 3 3,74
120 8 7,60 150 5 6,15
120 10 933 150 6 733
120 125 11,40 150 75 9,07
120 15 13,36 150 9,64
120 20 16,96 150 10 11,88
120 25 2015 150 15 178
120 30 22,95 150 20 22,05
150 25 26,51
125 3 3,10 150 30 30,54
125 4 410
125 5 5,09 156 3 3,89
125 75 746
125 10 9,75 160 3 3,99
125 125 11,92 160 4 5,29
125 15 13,99 160 5 6,57
125 16 14,77 160 6 784
160 8 10,31
127 125 12,12 160 10 12,72
160 15 18,45
128 4 4,21 160 20 23,74
160 30 33,08
130 3 3,23
130 4 4,28 164 7 932
130 5 530
130 10 10,18 165 5 6,79
130 15 14,63
130 20 18,66 170 5 7,00
130 30 2545 170 10 1357
170 125 16,67
131 3 325 170 15 19,72
170 20 2545
133 3 331
175 5 7,21
135 5 5,51
135 10 10,60 180 5 742
135 20 19,51 180 6 8,86
180 10 14,42
136 3 339 180 15 20,99
180 20 2714
140 4 4,61 180 30 3817
140 5 5,73 180 40 4750
140 10 11,03
140 12 13,03 185 10 15,27
140 15 15,91
140 20 2036 190 3 4776
140 25 2439 190 5 784
140 30 2799 190 6 9,36
190 10 15,26
148 4 4,88 190 20 2884




N N
DIME/IN,\/SIION PE/GH/T/I § ?O s DIME/INl\/SIION PE/GH/T/I § g S
o | o3 o |~ | d
d t Sl 5| E d t = I S
200 4 6,65 240 20 3732
200 5 8,27
200 6 9,87 250 5 10,39
200 8 13,03 250 6 12,42
200 10 16,11 250 8 16,42
200 12,5 19,88 250 10 20,36
200 15 2354 250 15 29,90
200 20 30,54 250 20 39,02
200 25 371
200 30 43726 258 4 8,62
200 50 63,52
260 5 10,81
206 3 516 260 10 2121
260 12 2524
208 4 6,92 260 15 3117
260 20 40,66
210 5 8,69 260 30 5853
210 10 16,90
210 15 24 81 266 8 1751
210 20 32,23
280 10 22,90
216 8 141 280 15 33,67
280 30 63,62
219 4 7,29
285 20 44,96
220 5 9,10
220 8 14,39 300 10 24,60
220 9 16,08 300 16 38,54
220 10 17,81
220 15 26,08 303 18 435]
220 20 33,93
220 25 4135 308 4 10,30
220 30 4835
310 20 49720
225 10 18,21
320 10 26,30
230 5 9,53
230 6 11,40 350 10 2884
230 10 18,66
230 15 2736 360 10 2964
230 20 35,63
230 25 4347 365 255 7343
230 30 50,89
370 10 30,49
240 5 9,97
240 10 19,51 380 10 3138
240 15 2863
400 16 5212




Kvadratiska ror

Legeringar enl. EN-AW

]

5-6 m-langder
D‘MBN§|ON Q/GWXA § ;‘.; D\MEANMS\ON &/GWXA § § D\MEANN?\ON KVG\P;AT/I § %
O N O N @] N
b b t 3| = b b t o e b b t |
661|005 - 40 | 40 | 15 | 0,62 8585 2 | 179
40 | 40| 2 | 082
0ol10] 1|00 - 40 | 40 | 25 | 105 90 |90 | 3 | 282
1ol10]15] 014 | - 40 | 40| 3 | 120 90 |90 | 4 | 372
40 | 40| 4 | 156
IR 1 | or | - 40 | 40| 5 | 189 100|100| 2 | 212
100 |100| 3 | 314
5|15 1| 015 : 45 | 45 | 2 | 093 100 |100| 4 | 4,5
15|15 |15 | 022 100|100| 5 | 513
5|15 2| 028 | - 50 |50 | 15 | 079
50 50| 2 | 104 N0 | 10 | 4 | 456
6|16 15| 023 | - 50 | 50 | 25 | 128
50 50 | 3 | 152 20 | 120 | 25 | 317
18181 | 018 | - 50 |50 | 4 | 199 120 | 120 | 35 | 440
50|50 | 5 | 243 20120 | 4 | 501
20 (20| 1 | 02 R0 |120| 5 | 62
2020 |15 | 030 | - 55 55| 2 | 115
2020 | 2 | 039 25| 125| 6 | 77
2020 3 | 055 | - 60 | 60| 2 | 125
20|20 |35| 062 | - 60 | 60 | 25 | 155 145 (145 | 3 | 460
60| 60| 3 | 185
25|25 15| 038 | - 60 | 60| 4 | 242 150|150 | 3 | 476
25125 | 2 | 050 150150 | 5 | 810
25 | 25 | 25| 06l : 65 | 65 | 25| 169
25125 | 3| on -
70|70 | 2 | 147
3030 |15 | 046 | - 70|70 | 25| 182
30(30| 2 | 06l : 70 (70| 3 | 217
3030 (25| 074 | - 70|70 | 4 | 285
30|30 | 3 | 088
3030 4 | 1,2 : 75175 3 | 233
341342 | 069 | - 80 /80| 2 | 169
34 (34| 3 | 10 : 80|80 | 3 | 250
80|80 | 4 | 328
35|35 | 15| 054 | - 80|80 | 5 | 405
35 35| 2| o7 : 80|80 | 6 | 480
35 |35 |25| 088 | - 80|80 | 8 | 622
35 35| 3| 104




R kt I L] L]
ektanguldra ror h
Legeringar enl. EN-AW — —t
5-6 m-langder b
D\MEAN@ION Q/GW/YA § ;‘.; D\MEANMS\ON P;/GW/YA § % D\MEANN?\ON KVG\P/Y/I § %
O N O N o N
b h t 3 | o b h t 5| o b h t e
18 12 1 0,15 : 40 | 30 | 4 134 : 60 | 40 | 4 1,99
60 | 45 | 2 | 109
20 | 10 1 0,15 : 45 |15 2 0,60 : 60 | 50 | 3 1,69
20 | 10 | 1, 0,22 : 45 120 | 2 0,66 60 | 50 | 4 220
20 | 10 2 0,28 : 45 1 25 2 o
20 | 15 | 15 0,26 0 45 | 34 | 3 1,18 : 70 | 20 | 2 0,93
20 | 15 2 0,33 : 70 | 25 | 25 1,22
455|255 | 15 | 055 0 70 | 25 | 4 | 188
25 110 2 0,33 : 70 | 30 | 2 1,04
25 |15 |15 0,30 : 50 | 15 | 15 0,50 : 70 | 30 | 3 152
25 115 2 0,39 : 50 | 15 2 0,66 : 70 | 40 | 3 1,68
25 |20 | 2 | 044 . 50 | 20 | 15 | 054 . 70 | 40 | 4 | 220
50 | 20 | 2 0,71 : 70 | 50 | 2 1,25
30 | 10 | 15 | 030 : 50 | 20 | 25 | 088 : 70 | 60 | 4 | 264
30 115 |15 0,34 : 50 | 20 | 3 1,04
30 | 15 2 044 0 50 | 20 | 4 134 : 75 | 50 | 3 193
30 | 20 | 15 0,38 : 50 | 25 2 0,77
30 | 20 | 2 0,50 0 50 | 25 | 25 | 094 0 80 | 18 2 1,02
30 | 20 | 3 O,/ : 50 | 25 3 112 : 80 | 20 | 2 1,04
30|25 | 2 | 055 : 50 | 30 | 15 | 062 . 80 | 20 | 25 | 128
30 | 25 | 25 | 067 : 50 | 30 | 2 0,82 : 80 | 20 | 3 1,52
50 | 30 | 25 1,01 : 80 | 25 2 1,09
34 120 | 2 0,54 : 50 |30 | 3 1,20 : 80 | 30 | 2 114
34 120 | 3 0,78 o 50 | 34 | 25 1,07 0 80 | 30 | 3 1,68
50 | 34 3 126 : 80 | 30 | 4 220
35 | 15 | 15 | 038 : 50 | 40 | 2 | 093 : 80 |40 | 2 | 125
35 | 15 2 0,50 : 50 | 40 | 25 1,15 : 80 | 40 | 25 1,55
35 | 17 2 0,52 0 50 | 40 | 3 136 0 80 | 40 | 3 1,85
35 120 | 15 042 : 50 | 40 4 1,77 : 80 | 40 4 240
35 120 | 2 0,55 o 50 | 45 2 0,98 o 80 | 50 | 2 1,36
35 120 | 25 | 068 : 50 | 45 3 144 : 80 | 50 | 3 2,01
35 | 25 2 0,60 ; 80 | 50 | 4 2,64
5 |50 | 3 1,60 : 80 | 60 | 25 1,82
40 | 10 2 0,50 0 80 | 60 | 3 217
40 | 15 2 0,55 : 60 | 20 2 0,82 : 80 | 60 | 4 2,85
40 | 20 | 15 0,46 : 60 | 20 | 3 1,20
40 | 20 | 2 0,60 : 60 | 25 2 0,88 : 90 | 30 | 3 1,85
40 | 20 | 25 | O/4 : 60 | 25 3 128 0 - 90 | 40 | 3 2,01
40 | 20 | 3 0,87 : 60 | 30 | 2 0,93
40 | 20 | 4 1,12 0 60 | 30 | 3 1,36 0 100 | 18 | 15 0,93
40 | 25 2 0,66 : 60 | 34 3 1,43 : 100 | 18 2 1,23
40 | 25 3 0,96 : . 60 | 35 2 0,98 o 100 | 185 [25/2| 150
40 | 30 | 2 0,71 : : 60 | 40 | 2 1,04 : 100 20 | 2 1,25
40 | 30 | 25 | 088 : 60 | 40 | 25 128 0 100 | 25 2 1,31
40 | 30 | 3 1,04 : 60 | 40 | 3 1,52 : 100 | 25 3 1,93

VPassar i rektangulart ror 50x30x2 mm




DIMENSION VIKT ag g DIMENSION VIKT 8 g DIMENSION VIKT 8 8
MM Ke/M | 0% | @ MM KeM| g | @ MM Ka/M| @ | &
b h t = o b h t o e b h t o e
10030 | 2 | 134 20180 | 3 | 314 701 70 | 4 | 501
100] 30 | 25 | 1,69 20|80 | 4 | 4]5
10030 | 3 | 201 180| 40 | 4 | 458
100 35 |3/25| 201 13030 | 3 | 249 180| 50 | 4 | 480
100| 40 | 2 | 147 130|50| 4 | 372 18060 | 3 | 380
100| 40 | 25 | 182 180| 80 | 4 | 544
10040 | 3 | 217 14018 | 2 | 166
100| 40 | 4 | 285 40|20 | 3 | 249 200] 18 | 2 | 23
10050 | 2 | 158 140 | 40 | 3 | 282 200| 50 | 35 | 4,59
10050 | 3 | 233 14040 | 4 | 372 20050 | 4 | 523
10050 | 4 | 307 140 | 60 | 25 | 2,63 200 60 | 4 | 544
100/ 50 | 5 | 378 40|60 | 3 | 314 200080 | 4 | 588
100| 60| 2 | 168 14080 | 4 | 458 200|100 | 4 | 631
100| 60 | 25 | 209 140 (100 | 3 | 379 200|100| 5 | 783
100 60 | 3 | 249
100 60 | 4 | 328 15030 | 2 | 190 240|100 | 4 | 717
100| 80 | 25 | 236 150 | 40 | 4 | 393
100| 80| 3 | 282 150|501 2 | 212 300|120 | 45 | 9,99
15050 | 3 | 314
N0 | 60| 4 | 350 15050 | 4 | 45
15050 | 5 | 513
20|18 | 2 | 145 15050 | 6 | 609
2020 | 2 | 147 15060 | 3 | 330
20130 | 2 | 158 15060 | 5 | 513
2030 3 | 233 150 |100| 3 | 395
0|40 | 2 | 168 150|120 | 5 | 7,02
120 | 40 | 25 | 2,09
20|40 | 3 | 249 60|30 | 4 | 393
20|40 | 4 | 328 16040 | 2 | 212
20150 | 3 | 266 160| 40 | 4 | 415
20|50 | 4 | 350 160| 60 | 4 | 458
20| 60| 25 | 236 160| 60| 5 | 567
20|60 3 | 282 160| 80 | 4 | 501
0|60 | 4 | 372




Valsror

Legeringar enl. EN-AW 6063 T6

DIMENSION VIKT DIMENSION VIKT DIMENSION VIKT

MM KG/M MM KG/M MM KG/M
d t d t d t
30 4 0,88 10 5 445 170 5 7,00
R 4 095 10 10 848 170 10 1357
35 6 148 10 5 12,08 170 P 16,06
40 3 094 110 20 1527 170 15 1972
40 4 122 mn 6 539 170 20 2545
40 6 173 114 8 718 180 8 1,67
50 3 120 114 10 8,31 180 10 14,42
50 5 191 14,5 11,25 984 180 15 20,99
50 8 2,85 120 4 394 180 20 2704
50 10 339 120 5 4,87 182 1l 15,74
51 19 0,79 120 7 6,7] 190 10 1526
60 2 098 120 7,60 190 15 227
60 3 145 120 10 933 195 25 1932
60 5 233 120 5 1336 200 10 16,11
60 75 334 120 20 16,96 200 25 19,88
60 10 424 2 7 6,83 200 5 2354
60 15 572 125 10 975 200 25 37,1
62 6 285 125 P) 1148 205 12,5 2038
70 3 1,70 130 4 428 210 10 16,90
70 5 276 130 7 730 210 5 24,81
70 8 421 130 10 10,8 210 20 3223
70 10 5,09 130 15 14,63 220 10 17,81
75 7 4,04 130 20 18,66 220 15 26,08
80 3 196 140 7 7,90 230 5 2736
80 5 318 140 10 1,03 240 10 19,51
80 10 594 140 15 15,91 240 15 28,63
80 5 827 140 20 2036 250 10 2036
80 20 10,8 144 1l 12,41 250 15 29,90
8] 8 4,95 1443 1l 12,42 260 5 3117
8l 10,5 627 150 75 9,07 270 175 3743
812 25 1,67 150 10 1,88 285 125 28,85
90 6 428 150 5 17,8 285 20 44,96
90 10 6,79 150 20 2205 300 10 24,60
90 5 9,54 152 6 743 303 18 4351
100 E 403 152 10 12,03 310 20 4920
100 478 160 5 6,57 325 17 4435
100 10 7,63 160 8 1031 360 17 4939
100 5 10,81 160 10 72 365 255 7333
100 20 1357 160 15 1845
102 85 6,74

160 20 2374

106 8 6,65




L-profil, likflansig b

Legeringar enl. EN-AW |

5-6 m-langder
DIMENSION | VIKT | @ | 9 DIMENSION | VIKT | @ | 9 DIMENSION | VIKT | @ | 9
MM keiM| 8 | @ MM keiM| 8 | 8 MM Kem| 8 | 8
h bt 3| 3 h bt s | o h bt 5 | @
0]10] 1| 005 | - 40 |40 | 2 | 042 | - 75| 75] 5 | 196
0|10| 2] 00 | - 40 40| 3 | 082 | - 75|75 | 8 | 305
010|304 | - 40 |40 | 4 | 082 | - : 75751 9 | 343
40 40| 5 | 102 | - - 75| 75 | 10 | 378
2|12 |15| 009 | - 40 |40 | 6 | 120 | -
2012 2 0,12 0 80 80| 2 | 085
45 | 45| 2 | 048 | - 80 (80| 3 | 127
5151|008 | - 45| 45| 3 | 070 | - 80 | 80| 4 | 168
515 15] O | - 45| 45| 4 | 093 | - 80 | 80| 5 | 209
5152 05 | - 45 | 45| 5 | 15 | - 80 | 80| 6 | 249
5153 02| - 80 | 80| 8 | 328
50|50 | 2 | O53 : 80 | 80 | 10 | 4,05
191192 019 | - 50|50| 3| 079 | - 80 |80 | 12| 48
50|50 | 4 | 104 | -
2012015 | O)6 | - 50|50| 5| 128 | - - 90 | 90| 3 | 143
20|20 2| ox | - : 50|50| 6| 152 | - : 90 |90 | 8 | 372
20 120 | 25| 026 . 50 | 50 | 8 199 . . 90 | 90 | 10 | 459
20120 | 3 | 030 0 50 | 50 | 10 | 243
2020 4| 039 | - 100100 | 3 | 160
2020| 5| 047 | - 55|55| 2| 058 | - 100[100| 4 | 212
100|100| 6 | 314
252515 ] 020 | - 60| 60| 2 | 064 | - 100100 | 8 | 415
251252 | 026 | - 60| 60| 25| 079 | - 100100 | 10 | 516
25|25 |25| 032 | - 60| 60| 3 | 095 | -
2525] 3] 038 | - 60| 60| 4 | 125 | - 120 |120| 8 | 50
25|25] 4] 050 | - 60| 60| 5 | 155 | - 120 |120| 10 | 621
251255 06l | - : 60| 60| 6 | 184 | - : 120|120 | 12 | 739
60| 60| 7 | 214
30(30|15| 024 | - 60| 60| 8 | 241 | - 125125 | 10 | 648
30|30 2| 031 | - 60 | 60 | 10 | 297
3030|25| 039 | - 150 |150 | 10 | 7,83
30|30| 3| 046 | - : 65|65 6 | 201 | -
30|30| 4| o6 | - : 65| 65| 8 | 276
30130 |5 | 074
70|70 | 2 | 074
35352 | 037 | - 70 | 70 | 25 | 093
35 35| 3| 054 | - 70|70 | 5 | 182
35354 072 | - 70|70 6 | 217
35 35| 5 ] 088 | - 70|70 | 7 | 25




L-profil, olikflansig h

Legeringar enl. EN-AW = —*
> b |
5-6 m-langder
DIMEANN?\ON Q/GIP;IIA § § DlMEANMS\ON Q/(l;;,; ;C‘D: % DlME/lN,\AS@N P;/G\F;[A § §
(@) N O N (@) N
h bt 5| 3 h b t o | @ h bt o | >
15110 | 2 0,12 - 35125 3 | 046 - 50 (30| 3 0,62
15110 | 3 0,18 ° 35130 | 3 0,51 ° 50 (30| 4 | 082
50 (30| 5 1,01
20 | 10 ] 0,08 : 40 110 | 2 | 026 : 50 | 35| 4 | 087
20110 | 15| 02 : 40115 | 2 | 028 : 50 35| 5 1,08
20 1 10 | 2 0,15 o 40 | 15 | 4 | O55 : 50 |40 | 2 | 048
20110 | 3 0,22 : 40120 |15 | 024 - 50 |40 | 3 0,70
20| 15 | 2 0,18 : 40| 20 | 2 0,31 " 50 |40 | 4 | 0,93
201 15 | 25| 022 : 40 |1 20 | 25| 038 : 50 {40 | 5 115
20 (15| 3 0,26 : 40 | 20 | 3 | 046
40120 | 4 | 060 : 5130 | 3 | 066
25110 | 15| 04 o 40120 | 5 0,74 o 55 140 | 2 | 050
25110 | 2 0,18 : 401 25| 2 | 034 -
25 110 [ 25| O22 ° 40 | 25 | 25 | 042 : 60 | 10 | 2 037
25 110 | 3 0,26 : 40 1 25| 3 | 050 : 60| 15 | 2 037
25 |15 | 2 0,21 o 40 | 25 | 4 | 066 o c 60 |20 | 2 | 042
25115 | 25| 025 : 401 25| 5 0,81 : 60 |20 | 25| 052
25115 | 3 | 030 c 40 130 | 2 | 037 ° 60 | 20 | 3 | 062
25120 | 2 0,23 . 40 | 30 | 25 | 046 - 60|20 | 4 | 0,82
25 120 | 25 | 029 c 40 | 30 | 3 054 " 60 | 25 | 2 | 045
25120 | 3 0,34 : 40 130 | 4 o, N : : 60 | 25 | 25 | O56
40 130 | 5 | 088 o 60 |25 | 3 | O66
30|10 | 2 0,21 . 60|30 ] 2 | 048
30110 | 3 | O30 c 45 110 | 2 | 029 ° 60 |30 | 3 | 0,70
3010 | 4 | 039 . A5 115 | 2 0,31 - 60|30 | 4 | 093
3015 | 15| 018 : 45 120 | 2 | 034 : 60 |30 | 5 115
30| 15| 2 023 : 45120 3 | 050 : 60 40| 2 0,53
30|15 | 3 0,34 0 45 1 25 | 2 037 o 60 | 40 | 3 0,79
3015 | 4 | 044 : 45 130 | 3 0,58 : 60 |40 | 4 1,04
30 | 20 | 15 | 0,20 o 45 130 | 4 0,77 o 60 |40 | 5 128
30120 | 2 | 026 : 45 135 | 3 0,62 - 60 40| 6 152
30|20 | 25| 032 : 60 |50 | 2 | O58
3020 | 3 | 038 : 501151 2 | 034 : 60 |50 | 4 114
3020 | 4 | 050 0 50 | 15 | 25| 042 o 60 |50 | 5 142
30125 |15 | 022 : 50115 | 3 | 050
30| 25| 2 0,29 o 50 | 20 | 2 037 o 65|15 | 2 | 042
30| 25| 3 042 . 50 120 | 25 | 046 - 65|25 25| 059
50 120 | 3 054 : 65 |50 | 5 1,49
35110 | 2 023 : 50 120 | 4 o, N : 65 |50 | 6 1,77
35|15 2 | 026 0 50125 | 2 | 039 ° 65 |50 | 8 231
35115 25| 032 : 50 | 25 | 25| 049
35|15 | 3 | 038 o 50 | 25 | 3 | O58 o 70 |15 | 2 | 045
35120 2 | O30 : 50125 | 4 0,77 : 70 120 2 | 048
35120 | 3 042 : 50 |25 | 5 0,95 : 70 120 | 3 | O,/0
35125 2 0,31 : 50 |30 | 2 | 042 : 70 |25 |25 | 062




D‘ME/R;@N Q/g;& § % D\MEANMS\ON Pl/g;g/l § % D\MEAN@\ON &g% § %
O N O N @] N
h bt o e h b t o e h bt & |
70 30| 2 | 053 100140 | 2 | 074 120 |100| 4 | 233
70 (30| 3 | 079 100| 40| 3 | 11
70 |40 | 2 | 058 100] 40 | 4 | 147 25|75 |10 | 513
70 |50 | 3 | 095 10040 | 5 | 182 25|80 | 8 | 426
70 [50 | 5 | 155 10040 | 6 | 217
100/ 50| 3 | 119 13030 | 3 | 130
75 140 | 3 | 09 10050 | 4 | 158 30|50 | 8 | 372
75|50 | 5 | 162 100| 50 | 5 | 196 30| 65| 8 | 404
75 (50| 6 | 193 100| 50 | 6 | 233 30| 65| 9 | 452
75150 7 | 223 10050 | 7 | 270 130 | 65 | 10 | 500
75|50 | 8 | 253 100/ 50 | 8 | 307 30| 75 | 8 | 426
75 | 65| 8 | 285 100|550 | 10 | 378 30|75 | 9 | 476
100| 60| 4 | 168 13080 | 6 | 330
85|15 | 2 | 050 100| 60 | 6 | 250 130| 80| 8 | 436
80 (20| 2 | 053 100| 60| 8 | 328
80 | 25 | 25 | 0,69 10064 | 8 | 337 140 | 40 | 3 | 143
80 (30| 2 | 058 100| 65| 6 | 258
80|30| 3 | 087 100| 65| 8 | 339 15050 | 4 | 212
80|40 | 2 | 064 1001 65| 9 | 379 15050 | 8 | 4]5
80 40| 3 | 095 100| 65 | 10 | 4,8 150| 75 | 8 | 4,69
80 (40| 4 | 125 100| 70 | 2 | 09 50| 75| 9 | 525
80|40 | 5 | 155 100 75 | 8 | 36l 150| 75 | 10 | 58
8040 | 6 | 185 10080 | 4 | 190 150 80| 6 | 3,63
80|50 | 3 | 103 10080 | 6 | 28 150 [100| 5 | 331
80|50 | 4 | 136 100/80| 8 | 372 150 |100| 8 | 523
80|50 | 5 | 169 150 [100| 10 | 648
80 (50| 6 | 20 no 30| 2 | 075
80|60 | 4 | 147 160| 40| 4 | 212
80|60 6 | 217 20120 | 2 | 074 160| 60 | 8 | 458
80| 65 | 10 | 364 20|20 | 25 | 093
20|40 | 4 | 168 17550 | 6 | 356
90 [30 | 5 | 155 20|50 | 5 | 223
90 |40 | 4 | 136 20|60 | 2 | 096 180| 80 | 10 | 675
90|50 | 6 | 217 20|60 | 5 | 236 180|150 | 6 | 525
9 |60 | 4 | 158 0|60 6 | 282
90 |60| 5 | 196 2060 | 8 | 372 200|100 10 | 7,83
20180 | 3 | 160 200|100 15 | 11,54
10020 | 2 | 064 20|80 | 5 | 263 230|100| 3 | 265
10030 | 2 | 069 20180 | 8 | 415
100130 | 3 | 103 20|80 |10 | 513
10030 | 4 | 136




—~ t
U-profil
h h2
Legeringar enl. EN-AW b
5-6 m-langder
D\MEANN?\ON Q/GWXA § % DIMEANN?\ON Q/GH/TA § % D\MEAN@ION Q/GH/Y/] § §
o | N o | N o | N
b h h2 t S |a|| b h not Sla|| b h n2 ot 5o
81881 0,06 20130130 2 0,4 40 | 40 | 40 | 4 1,21
20 130 |30 | 3 | 060 40 |40 [ 40 | 5 1,49
101010 | 1 0,08 20140140 2 | O52 40 |50 |50 | 2 | O73
1010 |10 | 15| ON 20 | 40 | 40 | 25 | 064 40 | 60 | 60 | 3 1,25
1010|100 | 2 0,14 20140 140 | 4 | 099 40 160 | 60 | 4 1,64
1071515115 | 0I5 40 160 | 60 | 5 | 203
I0[15]15] 2 019 23 123123115 027 40 165165 2 | 090
102020 2 | 025
250121122 | 024 45 125125 3 | O72
n|25125| 2 0,31 25 115 115 2 | 028
2515|115 | 3 | 040 4551 12 | 12 | 25| 044
11212 2 o7 25120120 2 | 033
2113113 2 | 0]8 25120120 3 | 048 50 12020 | 2 | 046
2115|115 2 0,21 25125125 2| 038 50 12020 | 3 | 0,68
12120120 2 | 026 25125125 3 | 056 50 | 25|25 2 | O52
50 | 25| 25|25 | 064
13113113 2 0,19 30110 110 | 2 | 025 50 125|125 3 | Q76
13120 (20 |125| O]17 300151151 2 | 030 50 | 25|25 | 4 | 099
30015 115 3 | 044 40 130 |30 | 2 | O57
4112112 2 | 08 30120120 | 2 | 036 50 13030 | 3 | 084
4114 114 2 | 020 30120120 3 | O52 50 130 |30 | 4 1,10
14116 |16 | 2 | 023 30|30 30| 2 | 046 50 |40 |40 | 3 1,00
30130130 ] 3 | 068 50 |40 |40 | 4 1,32
15710]10] 2 | O/ 30,40 |40 | 3 | 084 50 |40 |40 | 5 1,62
15115115 ] 15| O/ 30 |50 | 50 | 3 1,00 50 |50 |50 | 2 | O/9
15|15 (15| 2 | O2 30160 |60 2 | O/9 50 |50 | 50| 3 1,17
5115 115] 3 0,32 50 | 50 | 50 | 4 153
15120120 15 | 02 3512020 | 2 | 038 50 |50 | 50| 5 1,89
15120120 2 | 028 35125125 2 | 044
1512020 | 3 | 040 353513 | 2 | 055 55 |45 45| 2 | 076
15130|30| 15| 029 351353 3 08I
60 | 201 20| 2 | 052
18118118 2 0,27 40115 |15 | 2 | 036 60 | 25 | 25 | 25| O
40 | 20 | 20 | 2 04l 60 |30 |30 | 3 | 092
20[10 |10 | 2 0,19 40 | 20 | 20 | 25 | OS5 60 |30 |30 | 4 1,21
20015115 2 | 025 40 | 20 | 20 | 3 | 0,60 60 | 40 | 40 | 25 | O9
200151151 3 | 036 40120 120 | 4 | O/8 60 |40 | 40| 3 1,09
20020 120| 15 | 023 40 | 25 | 25 | 2 | 046 60 | 40 | 40 | 4 1,43
20120120 2 | 030 40 125 | 25| 3 | 068 60 | 40 |40 | 5 1,76
20120 120| 3 | 044 40 | 25 | 25 | 4 | 0,88 60 |50 |50 | 2 | 084
202512515 | 027 40 |30 |30 | 3 | O/6 60 | 50 | 50 | 3 1,25
20025 125] 2 | 036 40 |30 | 30 | 4 | 099 60 | 60 | 60 | 3 1,41
2012812815 | 030 40 | 40 |40 | 2 | 063 60 | 60 | 60 | 4 1,86
40 | 40 | 40 | 25 | 0,78 60 | 60 | 60 | 5 | 230
40 1 40 | 40 | 3 0,92




D‘ME/R;@N Q/g;& § % D\MEANMS\ON Pl/g;g/l § % D\MEAN@\ON p;/g/f/] § §
O N O N @] N
b h t o e b h t o e b h t o e
65|25 | 25| 074 100120 | 2 | 073 140 | 60 | 7 | 4,65
100]30] 3 | 125
70 (35| 3 | 109 100 40 | 3 | 141 150130 | 4 | 218
70 [40 | 4 | 153 100 40 | 4 | 186 150 | 37 | 3 | 177
70 (40| 5 | 189 100| 50| 3 | 157 15050 | 10 | 621
100| 50 | 5 | 257
75|40 | 4 | 159 100| 50 | 6 | 3,05 160| 60| 5 | 365
75 | 50 | 6/7| 284 100| 50 | 8 | 397 160| 60 | 10 | 7,02
100| 55| 8 | 419 160| 80| 8 | 657
80 (20| 2 | 062 160| 80 | 10 | 810
80 (30| 3 | 109 106 |40 | 3 | 145
80 (40| 3 | 125 180| 50 | 6 | 434
80|40 | 4 | 164 o (40| 3 | 149 18060 | 5 | 392
80|40 | 5 | 202
80 |40 | 6 | 240 20|20 |25 | 105 19550 | 3 | 234
80|45 | 3 | 133 20|40 | 3 | 157
80 |45 | 6 | 256 20| 45|10 | 513 20040 | 3 | 222
8050 | 3 | 14 20| 55| 6 | 353 200|100| 5 | 526
80 (50| 5 | 230 20|55 | 10 | 567 200|100 | 10 | 1026
80|60 | 5 | 257 20|60 5 | 3N
80 |60 |10 | 486 20|60 8 | 483 2020 | 4 | 272
8080 | 4 | 250
25|80 | 8 | 54l 250] 75 | 3 | 319
86 (40| 3 | 130
14040 | 3 | 173 260138 | 3 | 267
90 [40 | 3 | 133 40| 40 | 6 | 336
90 |50 | 3 | 149




T-profil

h
Legeringar enl. EN-AW 0
5-6 m-langder
DIMEANN?\ON Q/GIPXA § § DIM’%ANMS\ON Q/(IEP;,IA é‘): % DIM@NMSION Q/GH;[A § §
o N (@] N - (@] N
h bt 5| 3 h bt o | @ h bt o | o
151151151 OR : 35135 | 2 | 037 : 60| 60| 3 | 095
15115 2 0,15 i 35|13 | 3 | 04 i 60 | 60 | 4 1,25
15115 3 0,17 : 60 | 60| 5 1,55
151120 | 2 0,18 : 40 | 20 | 2 0,31 : 60 | 60 | 6 1,85
15130 2 | 023 : 40 | 25 | 3 | 050 : 60 |100| 5 | 209
40 |30 | 3 | 054
20115 | 2 0,18 : 40 |1 40 | 2 | 042 : 70 70 | 5 1,82
20120 | 2 0,21 i 40 | 40| 3 | 0B2
20120 3 | O30 : 40 140 | 4 | O82 : : 75 150 | 8 | 253
20130 | 15| 020 : 40 | 40 | 5 1,01
20130 | 2 | 026 : 40 |50 | 4 | 093 : 80|40 | 6 1,85
20130 | 3 | 038 0 40 | 60 | 4 | 104 0 80 |50 | 4 | 136
20140 | 2 0,31 : 40 160 | 5 128 : 80 |50 | 5 1,69
80 |50 | 6 | 201
251251 2 | 0206 : A5 | 45 | 3 0,7 : 80|80 | 4 1,69
25 25| 3 | 038 : 80 |80 | 6 | 249
25 140 | 3 | 050 . 50150 3 | O/9 : 80|80 | 7 | 289
50 |50 | 4 | 1,04 0 80 |80 | 8 | 328
30120 | 2 | 026 : 50 150 | 5 128
30|20 | 3 | 038 i 50 | 50 | 6 1,52 100| 50 | 3 1,19
30130 | 2 0,31 : 50170 | 5 155 100 50 | 5 196
30|30 | 3 | 046 : 50180 | 4 136 : 100|160 | 5 | 209
301305 | 074 : 50180 | 5 1,69 100100 | 6 314
30140 | 2 | 037 0 50 |100| 9 | 343 0 100|100 | 10 | 513
30140 | 3 | 054 :
30| 60| 2 | 048 i 60 | 40 | 4 | 104 i 400 | 150 | 8/15| 14,39
30160 4 | 093 : 60 |40 | 5 1,28

H-profil

Legeringar enl. EN-AW, 6 m-langder

STORA H LILLA R
DIMENSION | VIKT | 2 @ DIMENSION | VIKT | &g DIMENSION | VIKT | &S
MM KG/M @% MM KG/M |58 MM Ke/M | & 8
h b t 5 h b t 3 h bt 3
] 8] 21 o - N 20110 2|02 | - 30116 | 2 | 031
18 (12| 2| 024 | - - 250122 | 025 | -*N 35 (20| 2 | 038
251 12| 2| 025 .

h
3620 2 | 059 | - 40125 | 2 | 044

o b

*Anm: N = Naturanodiserad

TH



Z-profil

h
Legeringar enl. EN-AW 6060 T6 — ﬂL
5-6 m-langder
DIMENSION VIKT DIMENSION VIKT DIMENSION VIKT
MM KG/M MM KG/M MM KG/M
h b c t h b c t h b c t
0 10 15 2 019 30 5 20 3 048 50 18 18 3 0,65
30 20 20 3 052 50 25 25 2 052
2 20 8 2 0,19 30 25 25 3 0,60 50 30 30 2 0,57
30 30 30 2 046 50 30 30 3 084
5 15 15 2 022 30 30 30 3 068 50 35 35 3 092
5 15 17 2 0,23 50 50 50 4 154
32 17 17 2 033
18 20 2 3 043 60 24 24 2 056
18 21 20 043 35 15 3 2 0,33 60 24 24 4 1,08
35 30 20 3 064 60 30 30 2 063
20 15 15 2 025 60 40 40 4 143
20 18 21 3 043 36 17 17 2 0,36
20 20 20 2 0,30 7O 40 40 3 117
20 20 20 3 044 40 15 15 2 036
20 20 30 2 0,36 40 20 20 2 0,41 86 40 40 3 130
40 30 30 3 076
25 17 17 2 030 40 35 40 4 1,15
25 25 25 3 0,56 40 40 40 3 0,92
25 30 25 3 0,60
2% 40 25 3 068 43 18 18 3 059
45 20 20 3 064
fil
I-pro
Legeringar enl. EN-AW
6 m-langder
VIKT VIKT
DIMEANMSION e % % D\MEANMSION o % %
b h O © 3o b h O © 3o
— —
[@))] [@))]
(@] (@)
8 14 2 0,17 25 28 2 0,42
10 16 2 0,21 30 40 2 057
12 18 2 0,24 60 60 5 230
13,5 20 2 0,27 140 90 8 |10 | 750
14 30 2 0,40 160 74 7 10 | 640
16 22 2 0,30 2159 | 1016 | 794 | 11 | 10,25
18 24 2 0,34 260 | 120 12 5 | 150
20 36 2 0,48
2| 2|2 0,44
23 60 | 15 0,57




Sldtplat

Legeringar enl. EN-AW % /

TJOCKLEK ~ FORMAT | VIKT |25 |Z 5 Eé oalzg|zg 9;02 MEERIRE
mm mm KG/ 22| |8P 25 |98 (5|28 8 |5 F | |8|a
e L I L L G =R R e
03 2000 1000 | 162
04 2000 1000 | 2]6
05 2000 1000 | 270

2500 1250 | 422

06 2000 1000 | 324

07 2000 1000 | 378
2500 1250 | 59

08 2000 1000 | 432
2500 1250 | 675
3000 1500 | 972

09 2000 1000 | 486

10 2000 1000 | 540
2500 1250 | 844
3000 1000 | 8]0
3000 1250 | 102
3000 1500 | 15
4000 1500 | 1620

12 2000 1000 | 648
2500 1250 | 10,2
3000 1500 | 1458

125 2000 1000 | 675
2500 1250 | 1055

15 2000 1000 | 8]0
2500 1250 | 1266
3000 1000 | 1215
3000 1250 | 15]19
3000 1500 | 1822
4000 1500 | 2430
4000 1600 | 2592




2500 1000 13,50
2500 1250 16,88
3000 1000 16,20
3000 1250 20,25
3000 1500 | 2430
3000 1600 2592
4000 1500 | 3240
4000 1600 | 3456
4000 2000 | 4320
5000 1500 | 4050
5000 1600 | 4320
5000 2000 | 54,00
6000 1500 | 48,60

25 2000 1000 13,50
2500 1250 21,09
3000 1500 | 3038
4000 1500 | 4050

30 2000 1000 16,20
2500 1250 2531
3000 1000 | 2430
3000 1250 30,38
3000 1500 | 3645
3000 1600 | 3888
4000 1500 | 48,60
4000 1600 51,84
4000 2000 | 6480
5000 1500 60,75
5000 1600 | 6480
5000 2000 | 81,00
6000 1500 | 7290
6000 1600 77,76
6000 2000 | 9720
8000 2000 | 12960

40 2000 1000 | 2160
2500 1250 | 3375
3000 1250 | 4050
3000 1500 | 4860
4000 1250 | 54,00
4000 1500 | 6480
6000 2000 | 12960
8000 2000 | 17280
8000 2400 | 20736

TJOCKLEK  FORMAT | VIKT |95 T3 |28 19|\ TH1081 8 | 8 |8 |3 |33
mm mm [ KG/ST|ZQ|SS|INF|ZR |S™|IRP 28| B |5 | F |0 || @
EN EN N EN > oy = > o oy

20 2000 1000 | 1080




TJOCKLEK ~ FORMAT | VIKT Qé %é éé Q§ %g %g Qé -y s 5 § § ng
mm mm KG/STIZQ|INQ IR ZR 9™ NP (E8| B |5 | F |0 || @
& & ™ & o o) = > o) o)

50 2000 1000 | 27,00

2500 1250 42)9

3000 1000 | 4050
3000 1500 | 60,75
4000 1500 81,00
5000 2000 | 13500
6000 1500 | 12150
6000 2000 | 16200
8000 2000 | 216,00
8000 2400 | 25920

6,0 2000 1000 | 3240
2500 1250 50,62
3000 1500 | 7290
4000 1500 97,20
5000 2000 | 16200
6000 1500 | 14580
6000 2000 | 194,40
8000 2000 | 25920
8000 2400 | 31,04

7,0 5000 2000 | 189,00
8000 2000 | 30240
8000 2400 | 36288

80 2000 1000 | 4320
2500 1250 | 6750
3000 1500 | 9720
5000 2000 | 21600
6000 2000 | 25920
8000 2000 | 34560
8000 2400 | 41472

10,0 2000 1000 | 54,00
2500 1250 84,38
3000 1500 | 12150
6000 2000 | 324,00
8000 2000 | 43200
8000 2400 | 51840

120 2000 1000 | 6480
2500 1250 101,25
3000 1500 | 10125
6000 2000 | 38880
8000 2000 | 51840

150 2000 1000 | 8100
2500 1250 | 12656
3000 1500 | 18225
8000 2000 | 64800




TOCKLEK  FOR- | VIKT |eg|zs|zgleylzylzyleg|a |8 8|88 ]3
mm MAT | K6/ |Z8|R8 ISR IER |85 |05 (28| 8 | 5|3 |8 |k &
- S IS - N ~ - — > 4 — — —
mm ST o N R
20,0 2000 1000 | 108,00
2500 1250 168,75
3000 1500 | 243,00
8000 2000 | 864,00
250 2000 1000 | 13500
2500 1250 | 210,94
3000 1500 | 303,75
8000 2000 |1080,00
30,0 2000 1000 | 162,00
2500 1250 25312
3000 1500 | 36450
350 2000 1000 | 189,00
2500 1250 29531
3000 1500 | 42525
40,0 2000 1000 | 216,00
2500 1250 3375
3000 1500 | 486,00
45,0 2000 1000 | 243,00
2500 1250 | 37968
3000 1500 | 546,75
50,0 2000 1000 | 270,00
2500 1250 | 42188
3000 1500 | 60750
55,0 2000 1000 | 297,00
2500 1250 | 464,06
3000 1500 | 66825
60,0 2000 1000 | 324,00
2500 1250 | 506,25
3000 1500 | 72900
65,0 2000 1000 | 351,00
3000 1500 | 789,75
70,0 2000 1000 | 378,00
2500 1250 | 590,62
3000 1500 | 850,50
750 2000 1000 | 40500
3000 1500 911,25
80,0 2000 1000 | 432,00
2500 1250 | 67500
3000 1500 | 972,00




— Og|ITo|lTw | oVl|Tv | TV oW 4 ) ) = = =

mm MAT KG/ [ZR|ISRInv =R |(pP (SR 29| S | 5| 5 | o | N8 v
= N N = N N = — o 4 — = o

mm ST o N e

85,0 2000 1000 | 459500
2500 1250 7719
3000 1500 | 103275

90,0 2000 1000 | 486,00
2500 1250 | 75938
3000 1500 | 109350

95,0 2000 1000 | 513,00

100,0 2000 1000 | 540,00
2500 1250 | 84375
3000 1500 | 121500

105,0 2000 1000 | 56700

10,0 2000 1000 | 594,00
3000 1500 | 1336,50

120,0 2000 1000 | 64800

2500 1250 | 101250
3000 1500 |145800

1250 2000 1000 | 67500
3000 1500 | 151875

130,0 2000 1000 | 70200
3000 1500 | 157950

140,0 2000 1000 | 756,00
3000 1500 | 170100

150,0 2000 1000 | 810,00
2500 1250 | 126562
3000 1500 | 182250

160,0 2000 1000 | 864,00
3000 1500 |1944,00

165,0 2000 1000 | 891,00

170,0 2000 1000 | SI1800

180,0 2000 1000 | 97200
3000 1500 | 218700

200,0 2000 1000 |1080,00
3000 1500 |2430,00

220,0 2000 1000 | 1188,00
3000 1500 |267300




TJOCKLEK  FORMAT | VIKT
mm mm KG/ST

[LIH/O
VOS0!
v/ vIH
VOS0!
ve/vIH
S00S
lLIH/O
SIS
C/UH
ZASTAS)
v/ vIH
VESTAS)
[lIH/O
€809
91¢809
91 710¢
v1VvLI0C
91 0¢oL
91 oL
91S/0L

230,0 2000 1000 |1242,00
3000 1500 | 27945

250,0 2000 1000 |1350,00

300,0 3000 1500 |364500

350,0 2000 1000 |1830,00

400,0 2000 1000 |2160,00

500,0 2000 1000 |2700,00




Anodiserad slatplat

Legeringar enl. EN-AW 5005 H14/H24

Natur med folie

TJOCKLEK FORMAT VIKT TJOCKLEK FORMAT VIKT
mm mm KG/ST mm mm KG/ST
1.0 2000 1000 540 25 2000 1000 13,50
2500 1250 8,40
3000 1500 12,5 3,0 2000 1000 16,20
2500 1250 2530
15 2000 1000 8,0 3000 1500 36,45
2500 1250 12,70
3000 1500 18,22 40 2000 1000 21,60
20 2000 1000 10,80
2500 1250 16,90
3000 1500 2430
Durkplat - Five bar %
||
>
Legeringar enl. EN-AW 5754 O/H1II
FORMAT TJOCKLEK VIKT FORMAT TJOCKLEK VIKT
mm mm KG/ST mm mm KG/ST
2000 1000 20/4,0 12,50 3000 1250 3,0/50 33,80
25/40 15,20 50/70 53,60
30/5,0 18,00 70/90 74,30
3,5/5,0 21,00
40/6,0 23,60 3000 1500 20/4,0 2850
50/7,0 28,60 25/4,0 3420
70/9,0 37,60 3,0/5,0 40,50
80/95 4520 50/70 64,40
70/9,0 89,10
2500 1250 2,0/4,0 1940 8,0/95 110,70
25/40 23,80
3,0/50 2810 4000 1000 30/5,0 36,00
3,5/5,0 32,80 50/70 5720
50/7,0 44,70
70/9,0 61,90
8,0/95 70,60




Durkplat - Havrekorn

Legeringar enl. EN-AW 5754 O/HI1I

NFNMAKASANAY

FORMAT TJOCKLEK VIKT RTI

INANANANANIN,

mm mm KG/ST AR

‘//.\‘//.\‘/f\(f\\'?\\%

ESAR

RSN AN

2500 1250 15/20 13,30 RANANANINAN S
20/25 1750
25/3,0 22,70

Durkplat - Stuccoplat

Legeringar enl. EN-AW 1050A H14

TJOCKLEK FORMAT VIKT
mm mm KG/ST
0,7 2000 1000 3,80
0,8 2000 1000 440
2500 1250 6,80
10 2000 1000 540
2500 1250 8,40
3000 1500 12,20
15 2 000 1000 8,10
2500 1250 12,70




Gjutna plattor

Gjutna plattor anvands vid krav pd planhet och formstabilitet. Materialet &r precisionsgjutet
och i det ndrmaste fritt fran spanningar och porer. Det har 1ag vikt, snav planhetstolerans,
inga valsstrukturer, god varmeledningsformaga och ar mycket lattbearbetat. Plattorna moter
de hogsta kraven pa bearbetning anodiseringsformaga och styrka.

Plattorna har Idg hallfasthet. Beroende pd kemisk sammansattning ldmpar sig plattorna olika
bra for dekorativ anodisering och svetsning. Plattorna har god korrosionsbestandighet.

Gjutna plattor kan dven bestallas med rasdagad yta eller som planfrast pa bada sidorna med
folie. Vihar dven mojlighet att sdga plattorna till exaktformat enligt dnskemal.

TEKNISK INFORMATION - EN AW 5083
Tillgangliga tjocklekar:
Tjocklekar (mm): 8-100

Fysiska egenskaper:
varmekonduktivitet (W/mK): cal32
Elektrisk konduktivitet (MS/m): 20-23 (ca 70 000 MPa)

Mekaniska egenskaper (typiska var-

den):

Brottgrans R (MPa): 200
Strackgrans R ., (MPa): 90
Forlangning A (%): 12
EGENSKAPER

- Lagspanning

- Resistent mot havsvatten

- Homogen struktur

- God svetsbarhet

- Valdigt god bearbetningsformaga
- Anodiserbar

Tolerans, tjocklek: 0]

Diagonal skillnad: <24

Planhet (tjl. 25,0 <80 mm) (mm/m): <055
Planhet (tjl. 28,0 <150 mm) (mm/m): <0,35
Planhet (tjl. >150 mm) (mm/m): <0,15
Ytjamnhet Ra: <040

KEMISK SAMMANSATTNING

Si Fe Cu Mn Mg Cr n Ti

min
max 0,40 0,40 0,10 1.0 49 0,25 0,25 0,15




Gjutna plattor

TEKNISKINFORMATION - EN AW 5754

Tillgangliga tjocklekar:

Tjocklekar (mm): 8-100

Fysiska egenskaper:

varmekonduktivitet (W/mK): cal32

Elektrisk konduktivitet (MS/m): 20-23 (ca 70 000 MPa)

Mekaniska egenskaper (typiska var-

den):

Brottgrans R (MPa): 200
Strackgrans R, (MPa): 90
Forlangning A (%): 12
EGENSKAPER

- Lagspanning

- Resistent mot havsvatten

- Homogen struktur

- God svetsbarhet

- Valdigt god bearbetningsformaga
- Anodiserbar

Tolerans, tjocklek: 0]

Diagonal skillnad: <24

Planhet (tjl. 25,0 <80 mm) (mm/m): <055
Planhet (tjl. 28,0 <150 mm) (mm/m): <0,35
Planhet (tjl. >150 mm) (mm/m): <0,15
Ytjamnhet Ra: <040

KEMISK SAMMANSATTNING

Si Fe Cu Mn Mg Cr n

Ti

min

max 040 040 0,10 1,0 49 0,25 0,25

0,15




Specialprofiler

17
5

\\

35

Y
a4
Nr 2915 N  Vepaprofil BD 4777 Halad 30x4 0,02 kg/m Nr3321 N 0,12 kg/m
0,646 kg/m Tillhér Vepaprofil Nr 2915
14
25 n 75
= + 1 \ ] °
i V_
N = — A
+— A
[
L 29 J A
| ‘L & 19,5

Nr3257 N 0J7kg/m Nr 3544 025 kg/m Nr3885 N  0J2kg/m
10,25
1
A
- g Bﬂg
Y Y
27 3 2 >
CPRSI30 O O,ldkg/m Nr5222 O 6 kg/m
1 65 3 65 1
1 65 3 65 1
.
) A
A i
y
_ Y
L——h 18
Nr3726 N 0,2 kg/m Nr3727 N 020kg/m
Anm:

N = Lagerfores naturanodiserad
O = Lagerfores obehandlad




Karosseriprofiler/Pabyggnadsprofiler

Nr5l42 N 012kg/m

Nr3324 N 032kg/m

CRPE552 O 022 kg/m

F

f | | l

{

Passar till CPR 1037 N och
CPRS41 N

oy

CPR1037TN CPRS4IN CPRS42 CPRS43
[I-l ]
1
™
j__)‘_‘\i
1012 Passar till CPR3741
CPR37TAI N BD 3483 CPR80O0OC 2,89kg/m CPRB004 225 kg/m

21.5

—

30

CPR 545 049 kg/m

CPRS46 047 kg/m

CPRS947 O51kg/m

CPR3325 024 kg/m

CPR B8OOI 098 kg/m

CPR8002 0,84 kg/m

CPR 8003 053 kg/m

Golvprofiler

Anm: N= Lagerfores naturanodiserad.

Legering EN-AW 6060 T6. Langd 6,5 m och 6,1 m.

HIEIE

250

L &

L4

-

E

:

300

a AE|

EELEH]

]

Golvprofil 250 x 60 med

eller utan hal, 4,8 kg/m

Halstorlek 40 x20 mm,
¢/chal20 mm.

Golvprofil 250 x 40 med

eller utan hal, 4,2 kg/m

Halstorlek 40 x 20 mm,
c/chal20 mm.

Golvprofil 300 x 37 med

eller utan hal, 3,5 kg/m

Halstorlek 35x10 mm,
¢/chdl20 mm.

46




Uppkorningsramper
Legering EN-AW 6063 T6.

Uppkdrningsramper i aluminium lagerfors i ett flertal utféranden. Ramperna har en lang rad
anvandningsomraden och kan exempelvis anvandas till slapvagnar for uppkorning av fordon. Den
laga vikten pa ramperna gor dem mycket latta att hantera. For att fasta uppkorningsrampen pa
slapvagnen finns tre olika krokar som standard. Uppkorningsrampen ar tillverkad av en alumi-
niumprofil i dimensionen 250x60 mm ilegering EN 6063 T6. Profilen &r hdlad for att erhalla Okat
halkskydd och vatskeavrinning.

Forutom vart standardsortiment av ramper sker tillverkning efter dina dnskemal. Har du ett
specifikt behov, som t ex hogre belastningskrav, kan vi tillsammans ta fram en specialutformad
uppkorningsramp.

STANDARDSORTIMENT

MODELL LANGD KROK, TYP MAXBELAST- VIKT/RAMP
NING/RAMP

UR 635 1604 mm B 600 kg 73 kg

UR 650 1885 mm B 600 kg 83 kg

UR 655 1827 mm A 600 kg 80 kg

UR 6501 1885 mm B 600 kg 80 kg

Enkel hantering. Placera rampen i linje med fordonets hjul. Haka i rampens krok i sldpvagnen. Rulla ner/upp
ditt fordon!

UR655, L=1827 mm 46
Ldngd ‘
_EI,
[
. ) .
UR635, L=1604 mm 20 !
UR650, L=1885 mm Lingd ‘ Nosprofil
A=liten krok

URB50], L=1885 mm Ldngd Golvprofil

B =stor krok




Tekniska specifikationer

Legeringsoversattning

EN AW Sverige SS USA AA Tyskland
Numerisk (gammal beteckning)

DIN W-stoffnr.
1050A 4007 1050A Al995 3.0255
1070A 4005 1070A Al997 3.0275
1200 4010 1200 Al99 3.0205
1350 4008 1350 E-Al 3.0257
2014A 4338 2014A AlCu4SiMn 31255
2017A - 2017A AlCudMgSi 31325
2033LF (4335.)
3003 - 3003 AIMnCu 3.0517
3103 4054 3103 AlMNI 3.0515
5005 4106 5005 AlMgl 33315
5049 4115 5049 AIMg2Mn0,8 -
5052 4120 5052 AlIMg25 33523
5083 4140 5083 AlMg4,5Mn 33547
5086 = 5086 AlMgaAMn 33545
5754 4125 5754 AlMg3 33535
6005A 4107 6005 AlSIMg (A) 33210
6026LF (4212-Pb) AIMgSiBi
6060 4103 6060 AIMgSi 33206
6061 = 6061 AIMgISiCu 3321
6063 4104 6063 AIMgO,7Si 33206
6082 4212 6082 AlSITMgMn 32315
6101B 4102 6101B E-AIMgSiO5 33207
7020 4425 7020 AlZn4,5Mgl 3.4335
7075 - 7075 AlZn55MgCul 3.4365

TEKN.
INFO



Tekniska specifikationer

Legeringsbeskrivning

EN AW Anvandningsomraden

1050A Den vanligaste legeringen for aluminiumplat. God korrosionsbestandighet, formbarhet och svetsbarhet. Anvands
mycket inom industrin.

2033LF Legeringen aren blyfrivariant som ersdtter EN 2007 och EN 2011 och dr den basta legeringen for skarande bearbetning
och med goda hallfasthetsvarden. Mycket korta span. Korrosionsbestandigheten ar mindre god och svetsning kan inte
rekommenderas. For dekorativ anodisering ar denna legering inte Iamplig, men anodisering kan anda vara lampligt for
att 6ka livslangden pa slitageytor samt forbattra korrosionsbestandigheten.

2014 Lamplig legering for skarande bearbetning och med hoga héllfasthetsvarden. En vanlig legering inom férsvars- och
flygindustrin. Korrosionsbestandigheten ar mindre god och svetsning kan inte rekommenderas.

5005 Legering for dekorativ anodisering av plat. Har ungefar samma egenskaper som EN 1050A, men med ndgot hogre hall-
fasthet. Anvands till fasadkladnader, skyltar, paneler och apparatdelar som kraver hog finish.

5083 Mycket god korrosionsbestandighet i marin miljo samt god hallfasthet. Nagot battre spdnbrytning an legering EN 5754
Ett material med minimala spanningar och mycket god svetsbarhet. Anvands bl a till batar, maskindetaljer, fixturer och
verktyg. Finns i plattjocklek upp till 500 mm.

5754 Legering med hog korrosionsbestandighet och svetsbarhet, relativt god formbarhet, skarbarhet och hallfasthet.
Lamplig for marin miljo. Vanlig legering i tjockare plat for maskindetaljer och i tunnare pldt dar hogre hallfasthet
erfordras.

6005 Likvardig legering som EN 6063 men med ndgot hogre hallfasthet, battre skarbarhet och med bibehallen ytfinish efter
anodisering.

6026LF Legering 6026 ersatter legering EN 6262 for att mota den nya miljostandarden i Europa vad gdller blylegeringar. Goda
egenskaper for bearbetning och for anodisering. God svetsbarhet och mycket god korrosionsbestandighet.

6060 Den vanligaste legeringen for strangpressade profiler. Anvands till konstruktioner som fordrar god hallfasthet och

6063 ytfinish. Lamplig for profiler till fonster, dorrar, inredningsdetaljer och elektronikchassi.

6082 En bra legering dar hogre krav stalls pa hallfasthet och skdrbarhet. Forekommer i bade plat, stang och profiler. Anvands
i barande konstruktioner och till maskinbearbetade detaljer med krav pa god ytfinish efter anodisering. Inbyggda
spanningar kan forekomma i valsade produkter.

7020 Lamplig legering for svetsforband dar krav pa hog hallfasthet erfordras. Svetsade konstruktioner bor korrosions-
skyddas. Legeringen har dven goda egenskaper vid skarande bearbetning.

7075 En av de hardaste och starkaste aluminiumlegeringarna. Anvands oftast som ersattning av stal inom flygindustrin och

vid tillverkning av verktyg. Mycket hog hallfasthet, Idg vikt och goda spanbrytande egenskaper vid skdrande
bearbetning. Legeringen har god formstabilitet och kan hdrdanodiseras.




Tekniska specifikationer

Typiska egenskaper

ENAW |SS Tillstdnd  |Korrosions-  [Form- |Skarande Svetsbarhet |Anodisering
SS bestandighet |barhet |bearbetnin ;
& & Dekorativ skyddsanod.
1050A 4007 |-0 4 5 ] 4 a4 5
-H14 4 5 2 4 4 5
-H18 4 4 2 4 4 5
2014A 4338 |TATE 2 2 4 4 2 3
2 ] 4 4 2 3
2033LF T6 T8 2 2 4 1 2 2
2 ] 4 ] 2 2
5005 4106 |-0 5 5 ] 5 5 5
-H14 5 4 2 5 g5 5
-HI8 5 3 2 5 g5 5
5083 4140 |-0 5 4 3 5 3 5
-H2 5 3 3 5 3 5
5754 a5 |0 5 5 3 5 4 5
-H12 5 4 3 5 4 5
-H14 5 4 3 5 4 5
-H16 5 3 3 5 4 5
6005A 4107 |76 4 3 3 3 4 5
6026LF T6T8TY 4 4 4 4 4 4
6060 4104 |TATE 4 4 2 3 5 5
4 3 3 3 5 5
6063 4104 |TATE 4 4 2 3 5 5
4 3 3 3 5 5
6082 1 |TATE 4 3 3 3 3 5
4 2 3 3 3 5
7020 4425 | TATE 2 3 3 4 2 4
2 2 3 4 2 4
7075 76 2 2 4 2 2 3

*=Varde galler ej for bandgjuten plat

5=utmarkt
4= mycket bra

3=bra

2=mindre bra

1= dalig
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Legeringars kemiska sammansattning
enligt SS-EN 573-3 2019

ENAW [Si Fe Cu Mn Mg Cr /n Ti Bi Pb Anm.
10504 025 040 0,05 0,05 0,05 - 007 005 |- - min Al995
2014A  [050-090 | 050 390-500 |040-120 |020-080 |0J0 025 0J5 - - 02 Zr+Ti
20174 |020-080 | 070 350-450 |040-100 |040-100 |0j0 025 - - - 025 Zr+Ti
2033LF  [0]10-120 |070 220-270 |040-100 |020-060 |=<0]5 <050 |oj0  |005-080 |- -

3003 0,60 070 005-020 |100-150 |- - 0J0 - - - -

3103 050 070 00 09-150 |030 0J0 020 - - - 0J0Zr+Ti
5005 030 070 020 020 050-110  [0]10 025 - - - -

50054 030 045 0,05 0J5 070-110 |00 020

5083 040 040 0J0 040-100 |4,00-490 |005-025 |025 0J5 - - -

5086 040 050 00 020-070 |350-450 |005-025 |025 0J5 - - -

5754 040 040 0J0 050 260-360 | 030 020 0J5 - - )]

60054 | 050-090 |035 030 050 040-070 030 020 oj0 |- - 2)
6026LF | 060-140 <070 | 020-050 |020-100 |060-120 |=<030 <030 |=020 [050-150 - -
6026LF |060-140 <070 |020-050 |020-100 |060-120 |<030 <030 [<020 [050-150 - -

6060 | 030-060 |0]10-030 0]0 010 035-060 |0,05 0J5 0J0 - - -

6061A | 040-080 | 070 0J5-040 |0J5 080-120 |004-035 |025 0/5 - - -

6063 020-060 | 035 0/0 0J0 045-090 [0]0 0o o0 |- - -

6082 070-130 | 050 00 040-100 [060-120 |025 020 00 - - -

61018 | 030-0,60 |0]10-030 0,05 0,05 035-060 |- 00 - - - -

7020 035 040 020 005-050 [100-140 [010-035 |400- |- - - 3)

7075 040 050 120-200 | 030 210-290 |0J8-028 |510-6]0[020 |- - 4)

1) 0,10-0,60 Mn + Cr
) 0,12-0,50 Mn+Cr
3) 0,08-0,20 Zr; 0,08-0,25 Zr + Ti

2

4) Zr + Ti grans maximum 0,25 kan anvandas for strang-
pressade produkter om Gverenskommelse har traffats
mellan tillverkare och kopare.
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Fysikaliska varden

) Vardena varierar med olika hardhetstillstdnd. For hardbara legeringar géller tabellens vérden for tillstand -T6.

Legering | Densitet] Smaltinter- | Specifik varme | Varme- Langd- Resist- Elasti- Skjuv-
ENAW |g/cm? |vall kapacitet lednings- utvidgnings- | ivitet citets- modul
°C C formaga koefficient  [Q20 modul G GPa
J/ (kg-°Q) W/(m-°C) |a nQm: E GPa
per°Cx10+
Ej hardbara legeringar
1050A 270 645-658 921 229 235 28 69 26
1070A 270 645-658 90! 230 235 28 69 26
1200 27 645-657 900 223 234 29-30 69 26
1350 2,70 645-658 901 230-234 235 27-28 69 26
3003 273 640-655 895 158-190 23] 34-43 70 26
3103 273 640-655 895 158-190 23] 34-43 69 26
5005 270 630-655 90l 201 233 33 69 26
5083 266 580-640 903 n7 238 60 7l 26
5086 2,64 590-640 - 120 238 58 70 26
5754 2,68 595-645 903 132 237 53 70 26
Hardbara legeringar
2014A 2,80 505-640 870 155 27 43 73 28
2017A 278 510-640 870 134 236 51 pZ 28
2033 LF 277 510-640 151-173 229 46 70
6005A 270 605-655 898 189 234 35 70 26
6026LF  |272 - - 172 234 39 69 26
6060 2,70 610-655 901 200 234 32 69 26
6061 270 580-650 899 166 233 40 70 26
6063 2,70 615-655 901 201 235 35 69 26
6082 271 575-648 897 172 23] 39 70 26
61018 2,70 590-650 901 218 235 30 70 26
7020 278 605-645 877 136 233 49 n 27
7075 28l 475-635 866 134 235 52 2 27
7020 2,78 605-645 877 136 233 49 7 27
7075 28l 475-635 866 134 235 52 n 27

TEKN.
INFO
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Vanliga tillstandsbeteckningar
enligt SS-EN 515

Tillstand Egenskaper

F Fabrikstillstand - inga gransvarden for mekaniska egenskaper anges.

(@) Glodgat - produkter som erhaller de for glodgat angivna egenskaperna efter varmbearbetning, far betecknas som O-tillstand.

02 Termomekaniskt behandlat for att 6ka formbarheten sadsom kravs for superplastisk formning. (SPF)

H12 Hardbearbetat - 1/4 hart.

H14 Hardbearbetat - 1/2 hart.

H16 Hardbearbetat - 3/4 hart.

H18 Hardbearbetat - 4/4 hart. (helhart)

H19 Hardbearbetat - extra hart. (helhart)

H111 Glodgat och latt kallbearbetat (mindre &n H11) genom paféljande operationer sasom strackning eller planing.

H112 Latt hardbearbetat eller varmbearbetat eller efter en begransad kallbearbetning. (gréansvarden for mekaniska egen- skaper ar
satta).

H114 Avser praglad eller monstrad plat eller band.

H116 Avser aluminium-magnesiumlegeringar med en magnesiumhalt av 4% eller hogre och for vilka granser fér mekaniska egen-
skaper och skiktkorrosionshardighet finns faststallda.

H22 Hardbearbetat och anlopt - 1/4 hart.

H24 Hardbearbetat och anlépt - 1/2 hart.

H26 Hardbearbetat och anlopt - 3/4 hart.

H28 Hardbearbetat och anlopt - 4/4 hart. (helhart)

H32 Hartbearbetat och stabiliserat - 1/4 hart.

H34 Hartbearbetat och stabiliserat - 1/2 hart.

H36 Hartbearbetat och stabiliserat - 3/4 hart.

H38 Hartbearbetat och stabiliserat - 4/4 hart.

W Upplosningsbehandlat. (instabilt tillstand)

T3 Upplosningsbehandlat, kallbearbetat och kallaldrat.

T351T451 Uppldsningsbehandlat, avspanningsbehandlat genom strackning en angiven grad (kvarstdende deformation 0,5% till 3% for plat
under 6 mm, 1,5% till 3% for plat 6 mm och éver 1% till 3% for valsad eller kalldragen stdng, 1% till 5% for fri- eller ringsmide och
valsad ring) och kalldldrat. Produkterna erhaller ingen ytterligare riktning efter strackning.

T3510 T4510 Upplésningsbehandlat, avspanningsbehandlat genom strackning en angiven grad (kvarstaende deformation 1% till 3% for
strangpressad stang, profil och ror, 0,5% till 3% for dragna ror) och kallaldrat. Produkterna erhaller ingen ytterligare riktning efter
strackning.

T4 Upplosningsbehandlat och kallaldrat.

T5 Kylt frdn varmbearbetning och darefter varmaldrat.

T6 Uppldsningsbehandlat och varmaldrat.

T66 Upplosningsbehandlat och varmaldrat. Nivan pa de mekaniska egenskaperna ar hdgre an T6 och dessa erhalls genom en speciell
overvakning av processen. Galler fér legeringar i 6000-serien.

T651 Uppldsningsbehandlat, avspanningsbehandlat genom strackning av angiven grad (kvarstaende deformation 0,5% till 3% for plat
under 6 mm, 1,5% till 3% for plat 6 mm och 6ver, 1% till 3% for valsad eller kalldragen stang, 1% till 5% for fri- eller ringsmide och
valsad ring.) och sedan varmaldrat. Produkterna erhaller ingen ytterligare riktning efter strackning.

T6510 Uppldsningsbehandlat, avspanningsbehandlat genom strackning en angiven grad (kvarstdende deformation 1% till 3% for strang-
pressad stang, profil och ror, 0,5% till 3% for dragna ror) och dérefter varmaldrat. Produkterna erhaller ingen ytterligare riktning
efter strackning.

T7 Upplosningsbehandlat och éveraldrat.

T73 Uppldsningsbehandlat och ¢veraldrat for att ge basta spanningskorrosionshardighet.

T8 Uppldsningsbehandlat, kallbearbetat och varmaldrat.

T9 Upplosningsbehandlat, varmaldrat och darefter kallbearbetat.
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Mekaniska egenskaper - extruderade produkter
SS EN 754-2 2016, draget material - SS EN 755-2 2016, pressat material

Legering | Produkt Tillstand Dimension (mm) Brottgrans Strackgrans | Forlangning | Hard-
EN AW het 1)
Rundstang Fyrkanstang? | Gods-
D S tjockl. ror,| Rm MPa |RpO2 |MPa |A%
profilere | min max | min max | min
2014A Dragen stang, ror [ T3 T351T6 <=80 <=80 <=20 380 - 290 - 8 6| 120
Pressad stang T651 <=80 <=80 <=20 380 - 290 - 6 41 120
T4, T4510 <=80 <=80 <=20 450 - 380 - 8 6| 120
<=80 <=80 <=20 450 - 380 - 6 41 125
<=2525<D<=75 [ <=2525<5<=75 370 - 230 - 13 1| 120
410 - 270 - 12 -1 120
390 - 250 - 10 -1 130
350 - 230 - 8 -5
415 - 370 - 6 -
460 - 415 - 7 -
465 - 420 - 7 -10
430 - 350 - 5 5
370 - 230 - 11 4
415 - 370 - 7 10
450 - 400 |- 6 5
T6,T6510 25<D<=75 25<5<=75 370 B 10 ) T
150<D<=200  |150<5<=200 S 300 |- U
Pressat ror T4, T4510 <=20
Pressad profil T6, 76510 <=10
T4, T4510 10<e<=40
T6,T6510 <=25
<=25
2017A Dragen stang, ror [ T3 <=80 <=80 <=20 400 - 250 - 10 8| 105
Pressad stang T4, T4510 <=2525<D<=75 |[<=2525<5<=75 380 - 260 - 12 10| 110
75<D<=150 75<S<=150 400 - 270 - 10 110
150<D<=200 150<S<=200 390 - 260 - 9 110
370 - 240 - 8 110
2033FL | Dragen stang, ror| T3 <=30 370 240 7 100
Pressad stang T3 30<D<=80 340 220 7 100
T351 <=80 370 240 5 100
T8 <=80 370 270 8 100
T6 <=80 370 250 8 100
6 80<D<=250 340 220 8 100
6005A | Pressad stang T6TATET3 [<=25 <=5 <=5 270 - 225 - 10 8 80
Pressad profil, ror| T4, T4510 <=5 180 - 90 - 15 13 90
S5<e<=10 |270 - 225 - 8 6| 85
260 - 215 - 8 6| 85

U Endast for information

2 Galler dven sexkantstang och tjockleken pa plattstang
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forts. legeringar enl. EN-AW 3-6 m-langder

3-6 m-langder
Legering | Produkt Tillstand Dimension (mm) Brottgrans |Strackgrans | Forlang- | Hard-
EN AW ning het 1)
Rundstang Fyrkanstang? Godstjockl. ror,
D ° sl e Rm |MPa |Rp02 [MPala%
min [ max | min max | min
6026LF Dragna profiler T6T8T9 <=80 <=80]10-65 - 370 - 300 - 8 95
Pressade profiler T6T6T6 <=80 <=140| 30-165 345 - 315 - 4 95
140<D<=200 360 |- 330 - 4 95
200<D>=250 370 300 8 95
340 250 8 90
300 200 8 90
6060 Pressad stang, ror | T4T6T4T6 | <=150 <=150 <=15 20 |- 60 - 16 14 45
Pressad profil T66 <=150 <=150 <=5 190 |- 150 - 8 6 70
<=25 120 - 60 - 16 14 45
<=3 3<e<=25 190 - 150 - 8 6 70
. <=5 170 - 140 - 8 6 70
5<t<=25 215 160 8 6 75
195 150 8 6 75
6063 Pressad stang, ror | T4 T6 | <=150 <=150 <=10 130 - 65 - 14 2 50
Pressad profil TA T6 | <=150 <=150 <=25 215 - 170 - 10 8 75
T6 <=25 130 - 65 - 14 2 50
<=1010<e<=25 215 - 170 - 8 6 75
195 - 160 - 8 6 75
6082 Pressad stang T4 T6 | <=200 <=200 205 |- 110 - 14 2 70
Pressad profil, ror T4 T6 | <=2020<D<=150 | <=2020<5<=150 295 - 250 - 8 6 95
T6 T4 ]150<D<=200 150<5<=200 310 - 260 - 10 8 95
T6 T6 |200<D<=250 200<5<=250 280 |- 240 - 6 6 95
270 - 200 - 6 6 95
<=25 205 |- 110 - 4 | 12 70
<=5 G<p<=05 290 - 250 - 8 6 95
310 - 260 10 8 95
7022 Dragen stang, ror 6 <=80 <=80 <=20 460 |- 380 - 8 6 130
Pressad stang, profil| T6, T6510 <=80 80<D<=200)] <=80 80<5<=200 <=30 490 |- 420 - 7 5 130
ror 470 |- 400 - 7 130
7075 Dragen stang, rér T6TE51T73 <=80 <=80 540 |- 485 - 7 6 140
Pressad stang T6, T6510 25<D<=100 25<S<=100 540 |- 785 - 5 4 140
Pressat ror Pressad | T73 100<D<=150 100<5<=150 455 | - 385 - 8 6 140
profil T6,T6510 T6, | <=2525<D<=75 | <=2525<5<=75 560 |- 500 - 7 - 140
T6510 75<D<=100 75<5<=100 530 |- 470 - 6 -5 140
485 | - 420 - 7 - 140
A75 - 405 - 7 -6 140
470 | - 390 - 6 5 140
540 |- 485 - 8 4 140
<=5 5¢e<=I10 560 |- |sos |- 7| 4
10<e<=50 560 |- |495 |- 6 | -
<=2525<e<=60 530 |- 460 _ 6
540 |- 470 - 6

1 Endast for information

2 Galler dven sexkantstang och tjockleken pa plattstang
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Mekaniska egenskaper - valsade produkter
SS EN 485-2 2018

Legering | Tillstand Tjocklek mm Rm RpO22 Forldngning Hardhet”
EN AW MPa MPa min % HB
over tom min max min max AS0 mm A
1050A O/HIM 05 125 65 95 20 22-35 20
H14 05 125 105 145 85 3-6 34
H18 05 30 140 145 120 2 iy}
H24 05 125 105 75 4-8 33
2014A T4 04 6 400 225 13-14 1o
60 40 400 240 14 10-12| 10
T4 40 80 395 250 /
T45] 125 80 400 250 o ‘2_ n”
T6/T651 04 125 440 380 6 (150
T65] 125 400 460 400 g
400 60,0 430 390 2
60,0 90,0 430 390 j
90,0 15,0 420 370
1150 1400 410 350
2017A T4/T45] 60 125 390 260 13 110
125 40,0 390 250 1210
40,0 60,0 385 245 12108
60,0 80,0 370 240 7
80,0 120,0 360 240 61105
S5005A H14 H24/ 05 6 145 185 120 2-4 48
H34 05 6 145 185 1o 4-6 47
5083 O/HIM 05 6,3 275 350 125 12-16 75
63 80 270 345 15 16 14-16 | 73
80 120 260 110 1270
HN6 15 125 308 385 215 8-12 89
H12 05 125 315 375 250 4-7 94
H22/H32 05 340 400 250 5-8 7199
5754 O/Hm 0,5 100 190 240 80 14-18 52
HI2 05 100 190 240 80 5-9 52
Hi4 05 125 240 280 190 3-5 7
H22 05 125 220 270 130 8-11 63
H32 05 40 220 270 130 7-1 63
H24/H34 05 25 240 280 160 6-10 70
6061 T6/T651 1,5 125 290 240 7-10 88
6082 T4A/T451 15 80,0 205 110 14-15 12-13| 63
T6/T651 15 6,0 310 260 7-10 94
6,0 125 300 255 9 9l
125 100,0 295 240 7 89
100,0 175,0 275 230 4-6 4-6183
7020 T6/T651 15 40 350 280 8-10 104
40 100 330 260 7-8198

U Endast for information
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Forts. mekaniska egenskaper - valsade produkter
SS EN 485-2 2018

Legering |Tillstand Tjocklek mm Rm Rp0,2 Forlangning Hardhet?
EN AW MPa MPa % HB
over tom min max min max | A50 mm
7022 T6/T651 30 125 450 370 8 133
125 500 450 370 8133
50,0 100,0 430 350 5-7(127
100,0 2000 410 330 3|12
7075 T6/T651 15 125 540 460 7-8 160
125 250 540 470 6|16l
25,0 500 530 460 5]158
50,0 60,0 525 440 41155
60,0 80,0 495 420 al47
80,0 90,0 490 390 4144
90,0 100,0 460 360 3|135
100,0 1200 410 300 2|19
1200 150,0 360 260 2| 104
150,0 2000 360 240 2
200,0 3000 360 2 1
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Toleranser enligt svensk standard

P3 grund av copyrightskal har vi inte rdttighet att visa toleranserna nedan. Vill du fa dtkomst till dem kan de bestallas hos SIS -
Standardiseringskommissionen i Sverige. SIS dr en del av ISO och CEN - ett natverk av experter som arbetar med att skapa internationella
standarder.

De generella toleranser som vi vanligtvis anvander oss av ar:

Svensk standard | SS-EN 755-3: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, ror och profiler
Del 3: Rundstdng, toleranser fér dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 755-4: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, ror och profiler
Del 4: Kvadratstang, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 755-5: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, ror och profiler
Del 5: Plattsténg, toleranser fér dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 755-6: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, ror och profiler
Del 6: Sexkantstang, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 755-7:2016
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, ror och profiler
Del 7: S6ml6sa, toleranser fér dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 755-8:2016
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, rér och profiler
Del 8: Ror med véllzoner, toleranser fér dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 755-9: 2016
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressad stang, ror och profiler
Del 9: Profiler, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 754-3: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kalldragen stang och ror
Del 3: Rundstang, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 754-4: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kalldragen stang och rér
Del 4: Kvadratstdng, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 754-5: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kalldragen stang och ror
Del 5: Plattstang, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 754-6:2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kalldragen stang och ror
Del 6: Sexkantstang, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 754-7: 2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kalldragen stang och rér
Del 7: S6ml6sa rér, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 754-8:2008
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kalldragen stdng och ror
Del 8: ROr med vallzoner, toleranser for dimensioner och form

Svensk standard | SS-EN 12020-2: 2016
Aluminium och aluminiumlegeringar - Strangpressade precisionsprofiler i legeringar EN AW 6060 och EN AW 6063

Del 2: Toleranser for dimensioner och form
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Legeringsgrupper

Legeringsgrupper

Grupp 1 EN AW-1050A, EN AW-1070A, EN AW-1200, EN AW-1350

EN AW-3003, EN AW-3103

EN AW-5005

EN AW-6005, EN AW-6012, EN AW-6060, EN AW-6061, EN AW-6063, EN AW-6082, EN AW- 6026, EN
AW-6101B, EN AW-6262
Grupp 2 EN AW-2007, EN AW-2011, EN AW-2014, EN AW-2017A, EN AW-2024, EN AW-2030

EN AW-5052, EN AW-5083, EN AW-5086, EN AW-5754

EN AW-7020, EN AW-7022, EN AW-7075

Sammanfattning DIN-norm / EN-norm

Typ av produkt Legering Egenskaper Toleranser
DIN EN DIN EN DIN EN

P13t / Plattor - Kallvalsad 1783 485-4
P13t / Plattor - Varmvalsad 12 >3 1745 4852 59600 485-3
Rundstdng - Dragen 1725 573-3 1747 754-2 1798 754-3
Rundstang - Pressad 755-2 1799 755-3
Fyrkantstang - Dragen 1725 573-3 1747 754-2 1796 754-4
Fyrkantstang - Pressad 755-2 59700 755-4
Sexkantstang - Dragen 1725 573-3 1747 754-2 1797 754-6
Sexkantstang - Pressad 755-2 59701 755-6
Plattstdng - Dragen 1725 573-3 1747 754-2 1769 754-5
Plattstang - Pressad 755-2 1770 755-5
Profiler 1725 573-3 1748 755-2 1748 755-9
Runda ror - Draget 1725 573-3 1746 755-2 1795 754-8
Runda ror - Pressat 9107 755-8
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Rekommendationer for varmebehandling

Hdrdbara legeringar Mjukglodgning | Upplosnings- Kalldldring vid Varmaldring [ Timmar
EN AW ) behandling rumstemperatur dygn |°C 3)
.2)
2014 380-420 505+5 5-7 170+5 8
6060 380-420 530+10 17545
6063 380-420 530+10 17545
6082 380-420 535410 2 17545

1) Hardbara legeringar: Snabb uppvarmning till full genomvarmning och ca 30 min vid angiven
temperatur. Svalning i ugn till ca 250°C darefter svalning i luft.

2) Snabb uppvarmning till full genomvarmning, darefter omedelbar hastig kylning i vatten.

3) Legering 2014: En halltid av ca 3 dygn eller mera mellan upplosning och varmaldring erfordras
for att maximal hallfasthet skall uppnas. Uppvarmning till ldringstemperatur bor ske lang-
samt, under 2-6 timmar.
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Ytkriterier

Ytklass:  Definition - Hantering/anvandningsomraden: Betrakt- Virekommen-
profiler med: nings- derar legering:

avstand:

] Extremt hoga ytkrav Superkvalitet Ca05-06 6060
Det far inte synas repor, marken el- Individuell hantering och avsyning m 6063
ler iogonfallande strukturrander pa ialla led. Packningsinstruktioner
profilens synliga ytor. Kan enbart med specificerade forpacknings-
erhallas frdn material pressat i material/
ytklass 2 som dérefter behandlats  metoder ska utfardas i samrdd med
kemiskt eller mekaniskt och slutli-  kunden. Max leveranslangd avtalas.
gen anodiserats. Radio/TV, belysningsarmaturer,

Synligyta runt om kan inte erhdl-  tavelramar och prydnadsforemal.
las med denna ytklass. Undantag
slipad yta.

2 Mycket hoga ytkrav Mycket hog lack-/anodiserings- Calm 6060
Det far inte synas repor, marken kvalitet 6063
eller iogonfallande strukturrander  Individuell hantering och avsyning
pa profilens synliga ytor som ska iallaled. Packningsinstruktioner
ytbehandlas enligt ytklass1ovan. med specificerade forpacknings-

Synligytaruntom kan inteerhdl-  material/ metoder ska utfardas i

las med denna ytklass. Undantag samrad med kunden. Max leve-

slipad yta. ranslangd avtalas.

Profiler ska som regel anodiseras. Radio/TV, belysningsarmaturer,
prydnadsforemal, exklusiva mobler,
kok och bad.

3 Hoga ytkrav Hog lack-/anodiseringskvalitet Ca2m 6060
Det far inte synas I0gonfallande Packningsinstruktioner med speci- 6063
strukturrepor eller andra skador pa  ficerade forpackningsmaterial/
profilens synliga ytor. Grafitskador ~ metoder ska utférdas i samrad med
och andra skador fran bord tilldts ~ kunden. Max leveranslangd avtalas.
pa synliga ytor. Maobler, lampor, butiksinredningar,

Skador/marken som forsvinnervid = fonster, dorrar.
anodisering kan godtas pa synliga

ytor.

Profiler ska som regel anodiseras.

P& 6vriga ytor enl. ytklass 4.

4 Normala ytkrav Normalkvalitet Ca3m 6060
Det farinte synas l6gonfallande Packningsinstruktioner ska utfar- 6063
strukturrepor eller andra skador pd  das.
profilen. Finmekaniska delar, kylflansar

byggsystem (utom fonster och
dorrar) balkonger, markiser, stang-
sel, stegar. Standardprofiler.
5 Ringa eller utan ytkrav Konstruktionskvalitet Ca5m Alla

Det far inte synas idgonfallande
hanteringsrepor eller andra skador
pa profilen.

Bldsor och sprickor tillats e].

Standardprofiler (lagerprofiler i
grossistledet)

Delar till grov mekanisk bearbet-
ning. Golvprofiler och pa detaljer
dar synlig yta saknas helt.




Allmanna forsaljningsvillkor

GILTIGHET

Offerten géller en vecka fran utstall-
ningsdatum om annat ej avtalats.

LEVERANSTID/-KVANTITET

Leveransen skall anses fullgjord den dag
varan avsants eller anmalts fardig for
avsandare. Om bestallaren ej i ratt tid
uppfyllt av honom aliggande forpliktel-
ser eller pd annat satt fordrojt arbetets
utforande, exempelvis genom tillagg el-
lerandringari

bestallningen, ar Alutrade berattigad att
forlanga leveranstiden med en av om-
sténdigheterna betingad frist, sdvida
Alutrade icke foredrar att begagna sin
ratt att hava avtalet. Forsenad leverans
berdttigar bestallaren till skadestand,
endast om sarskild Overenskommelse
harom traffas. Skulle till foljd av force
majeure leveransens fullfoljande hin-
dras, forsvaras eller forsenas, fritager sig
Alutrade fran allt

ansvar och forbehaller sig att efter eget
val helt eller delvis annullera avtalet el-
ler uppskjuta leveransen med en av om-
standigheterna betingad frist utover
den i avtalet bestamda leverans-tiden.
S& som force majeure anses bl a strejk,
arbetsnedlaggelse, lockout eller annan
arbetskonflikt, krig, mobilisering, rekvisi-
tion, beslag, importforbud, exportforbud,
allman varuknapphet, transportsvarig-
heter, forsening av leveranser fran un-
derleverantorer eller annan omstandig-
het, varutover Alutrade icke rader. Om
bestallaren underldter att mottaga leve-
ransfardigt gods i faststalld vecka, dr han
skyldig att sta for alla de kostnader som
uppstar till foljd av att leverans icke kan
ske.

Vid leveranser gdller foljande:

1) Over- eller underleverans, vid en
bestallningskvantitet Overstigande 500
kg, far ske intill 10%.

2) Over- eller underleverans, vid en
bestallningskvantitet
understigande 500 kg, far ske intill 20%.

P4 ritning angiven vikt i kilo per meter
ar teoretiska och gdller utan forbindelse
fran Alutrades sida.

PRIS OCH BETALNING

Om ejannat angivits galler foljande:
Offererade priser galler fritt Alutrades

lager och inkluderar ej frakter, forsak-
ringsavgifter eller andra leveransom-
kostnader. Priserna inkluderar ej mer-
vardesskatt. Alutrade forbehdller sig
ratten attjustera priset vid stora forand-
ringar i valutakurser. Alutrades offertpris
ar baserat pa vid offert-tillfallet gdllande
rdvarupris pa alu-

minium. Alutrade forbehdller sig ratten
attjustera avtalade priser till foljd av for-
andringar i rdvarupriset pd aluminium.
Betalningsvillkor dr 30 dagar fran leve-
ransdag. Levererat gods forblir Alutrades
egendom till dess full betalning erlagts.
Accept ellerannan forbindelse anses icke
som betalning forran hel inlosen skett.
Vid forsenad betalning debiteras drojs-
malsrdnta med 2% per manad.

ANSVAR, REKLAMATION,
SKYLDIGHETER

Alutrades ansvar for godset upphor och
faran for godset Gvergd pd bestallaren
i och med godset avlamnats for befor-
dran till bestéllaren. Alutrade &r sdlunda
ej ansvarig for skada som uppkommit
under transporten. Anmarkning om fel
eller brist i leveransen skall ske senast 7
dagar efter det att godset avlamnats till
bestdllaren. Gors e sadan anmarkning
trots att kdparen upptackt eller borde
ha upptackt felet, forlorar han ratten
till talan. Alutrades ersattnings- och
skadestdndsskyldighet for fel i leve-
rans omfattar hogst varans varde vid
leverans. Alutrade ar skyldig att inom
skalig tid 1 sitt val kostnadsfritt er-
sattningsleverera eller omarbeta det
reklamerade godset, men ej eljestskyldig
att pd grund av felet betala ersattning
eller skadestand av ndgon art.

KOPARENS OBESTAND

Uppkommer fore leveransen skalig an-
ledning att antaga, att bestdllare e€j
kommer att kunna fullgora sin betal-
ningsskyldighet, dger Alutrade ratt att
avfordra bestdllaren sakerhet. Stalles gj
sakerhet, som av Alutrade kan godtagas,
ager Alutrade ratt att hava avtalet.
SVENSK LAG, TVISTER

Svensk lag skall tilldmpas pa traffade
avtal. Eventuella tvister i anledning av
skedda leveranser skall avgoras av skilje-
man enligt svensk lag och enligt svenska
materiella regler. Forfarandet skall dga
rum i Stockholm. Utan hinder av detta
skiljeavtal ager Alutrade ratt att efter
eget omdome vid allman domstol vacka

talan mot bestallaren for utfdende av
klar och forfallen fordran.

ANULLERING

Vid annullering fran bestdllarens sida
forbehaller sig Alutrade ratten att krdva
ersattning pa grund av forlorad handels-
vinst.

BESTALLNINGSUNDERLAG, VERKTYG

For tillverkning av verktyg erfordras tyd-
lig och kontrollerad ritning godkand av
bestéllaren. Verktyg farav Alutrade ejan-
vandas for annans rakning utan bestal-
larens skriftliga medgivande. Alutrade
dger ratt att skrota ett kundagt verktyg
som ej anvants for produktion de se-
naste tre (3) aren, réknat fran det datum
senaste produktionen agde rum. | det
fall tredrsgransen passerats kan Alutrade
valja att skrota verktyget utan att forst
meddela kunden.

PATENT, MONSTERSKYDD,
UPPHOVSMANNARATT

Saval vid leveranser efter
ritningar, modeller eller andra forebil-
der, som tillhandahdlles av bestalla-
ren, som i det fall att Alutrade atagit sig
konstruktionsarbetet, star bestalla-
ren for allt ansvar och alla kostnader for
eventuella intrdng i tredje mans ratt pa
grund av patent, monsterskydd, upp-
hovsmannaratt eller liknande.

KONSTRUKTION, TOLERANSER OCH
KVALITETER

Alutrades ansvar inskranker sig till
att de levererade artiklarna tillver-
kats och kontrollerats i enlighet med
av bestdllaren godkanda ritningar och
specifikationer samt gallande alumi-
niumstandard om ej annat avtalats.
Alutrades  kvalitetsansvar  omfattas
under inga forhdllanden av pro-
duktkrav, som maste uppfyllas for
sakerhetsbestammelse ska foljas,
exempelvis personsakerhetskrav, lag-
bestammelser eller myndighets-
foreskrifter. Skarpes kraven pa kvalitet

eller kontrollforeskrifter under lopande
avtalsperiod, bares de kostnader som
uppkommer harigenom, av bestallaren.




Kataloginformation

Den har katalog ger en Gverblick 6ver de produkter vi kan erbjuda. Produkterna levereras fran eget lager
eller direkt fran vara leverantorers lager.

Varden och upplysningarikatalogen ar baserade pd allmanna uppgifter som hamtats och sammanstallts
franvara leverantorer och bordarforinte laggas till grund for dimensionerande berdkningar. Vi vill darfor
gora er speciellt uppmarksam pa att alla uppgifter ar givna utan ansvar for mojliga fel.

De flesta viktuppgifter ar teoretiskt beraknade efter densitet 2,85 kg/dm? (legering 2007) och kan i
praktiken avvika nagot beroende pa val av legering.

Normala handelstoleranser géller nar inget annat anges. Vid avvikande toleranskrav maste dessa
specificeras fran fall till fall.

Finns speciella 6nskemal om radier maste dessa speciellt patalas.

Vill du ha ytterligare uppgifter och upplysningar om legeringsval, anodiseringsbarhet, svetsbarhet samt
mojligheter till bearbetning ar du alltid valkommen att kontakta oss.
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Alutrade AB
Box 165, Algvagen 10
35104 VAXJO

Tel: 0470-74 54 00
info@alutrade.se
aluminium.se
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